






























































10 FUNZIONAMENTO

10.1Avvertenze d'uso
La levigatrice abrasiva € una macchina molto semplice da utilizzare.

Il nastro abrasivo serve per levigare superfici estese o rimuovere bave di taglio di legno
mediante abrasione.

Anche il disco abrasivo serve per lo stesso scopo, ma trova un piu utile impiego qualora
debbano essere levigati spigoli e bordi (in testa), sia ad angolo retto sia con inclinazione fino
a 45°.

Utilizzo della macchina

Le Levigatrici devono essere usate solo con nastri e dischi adeguati al tipo di macchina e al
tipo di legno da lavorare.

Pericolo di abrasione e di infortunio

e Prima di utilizzare la macchina accertarsi che sia stabile e ben fissata, per evitare
spostamenti o perdite di stabilita.

o Indossare adeguati dispositivi di protezione individuale (DPI) quali: guanti, occhiali, tuta o
grembiule e scarpe antinfortunistiche.

Si consiglia di non prolungare I'uso continuativo della macchina oltre i 10 minuti, per evitare il
surriscaldamento della stessa (che potrebbe danneggiare il motore) e gli utensili abrasivi.

10.2Avviamento / Arresto

Per avviare la levigatrice, premere il pulsante verde, marcato con il simbolo (1), come
riportato nella Figura 16.

Premendo questo pulsante, viene alimentato il motore elettrico e vengono posti in rotazione
entrambi gli utensili abrasivi (nastro e disco).

Figura 16 - Avviamento della levigatrice.

Viceversa, per arrestare la levigatrice, premere il pulsante rosso, marcato con il simbolo (0),
come riportato nella Figura 17.

Premendo questo pulsante, viene sezionata l'alimentazione al motore elettrico e vengono
fermati entrambi gli utensili abrasivi (nastro e disco).

Tutti i diritti di riproduzione e divulgazione del presente Manuale Tecnico e della documentazione citata e/o allegata, sono riservati. E' fatto espresso divieto di riprodurre, pubblicare o distribuire informazioni tratte dal presente Manuale. Copyright by FERVI
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Figura 17 - Arresto della levigatrice.

Utilizzare solo con legno o materiali similari

La levigatrice & stata progettata per lavorare legno o materiali con caratteristiche simili
(materie plastiche o compositi). Non utilizzare per lavorare materiali metallici.

Pericolo di abrasione

e Dopo avere premuto l'interruttore di arresto (0), gli utensili abrasivi continuano a ruotare
per inerzia per qualche istante.

e Non avvicinare parti del corpo al nastro o al disco in movimento !

10.3Levigatura superficiale coi) nastro orizzontale

Supporto ferma= pézzo

Prima di iniziare la levigatura superficiale con il nastro orizzontale, posizionate sempre il
supporto ferma - pezzo sul nastro, come descritto al paragrafo 7.1 di questo manuale.
.-

Per eseguire lavori'di levigatura superficiale, con il nastro orizzontale procedere come segue:
1. Controllare che il supporto ferma - pezzo sia ben fissato alla macchina.
2. Premere il pulsante verde di avviamento (Figura 16).

3. Appoggiare il pezzo da levigare sul nastro, dopodiché spingerlo leggermente fino ad
appoggiarlo al supporto ferma - pezzo evitando di toccare il nastro stesso con le dita o
con le mani (Figura 18).
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4. Muovere leggermente il pezzo durante la levigatura, prestando molta attenzione
qguando si lavorano pezzi molto sottili.

5. Terminata la lavorazione, spegnere la macchina premendo il pulsante rosso di stop
(Figura 17).
Se € necessario levigare pezzi molto lunghi occorre rimuovere il supporto ferma - pezzo. Per
fare cio spegnete la macchina e attendete che il nastro sia fermo.

Pericolo di abrasione e di infortunio

¢ Non intervenite mai sulla macchina accesa, con il nastro ed il disco in movimento.

¢ Prima di effettuare regolazioni spegnete la macchina e attendete che gli utensili abrasivi
siano fermi.

10.4Levigatura di testa con il disco

Tavola di lavoro

Prima di iniziare la levigatura di testa con il disco, posizionate sempre la tavola di lavoro
davanti al disco, come descritto al paragrafo 7.2 di questo manuale.

Per eseguire lavori di levigatura di testa, con il disco procedere come segue:
1. Controllare che la tavola di lavoro sia correttamente fissata alla macchina.
2. Premere il pulsante verde di avviamento (Figura 16).

3. Appoggiare il pezzo da levigare sulla tavola, dopodiché spingerlo leggermente fino ad
appoggiare la superficie di testa del pezzo al disco abrasivo (Figura 19).
4. Muovere leggermente il4pezzo durante la levigatura, da sinistra verso il centro del

disco, prestando molta attenzione a non toccare il disco stesso con le dita o con le
mani.

5. Terminata la laverazione, spegnere la macchina premendo il pulsante rosso di stop
(Figura 17).

Goniometro

Figura 19 - Levigatura di testa.

Tutti i diritti di riproduzione e divulgazione del presente Manuale Tecnico e della documentazione citata e/o allegata, sono riservati. E' fatto espresso divieto di riprodurre, pubblicare o distribuire informazioni tratte dal presente Manuale. Copyright by FERVI
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Pericolo di abrasione e di infortunio

¢ Non intervenite mai sulla macchina accesa, con il nastro ed il disco in movimento.

e Prima di effettuare regolazioni spegnete la macchina e attendete che gli utensili abrasivi
siano fermi.

Al fine di ottenere la levigatura inclinata di superfici di testa & necessario regolare
I'angolazione del goniometro, da 0 a 90°.

Per eseguire lavori di levigatura di superfici inclinate, procedere come segue:
1. Regolare l'angolazione del goniometro agendo sull’apposito pomello (Figura 20);
2. Procedere alla levigatura secondo quanto riportato in precedenza, in questo paragrafo.

Figura 20 - Regolazione del goniometro.

10.5Levigatura'di’ superfici curve

Per eseguire lavori di levigatura di superfici curve, con il nastro orizzontale procedere come
segue:

1. Premere. il pulsante verde di avviamento (Figura 16).

2. Appoggiare il pezzo da levigare sul bordo del nastro abrasivo, dalla parte del rullo folle
(figura 20).

Pericolo di urto e di infortunio

¢ Non levigate la testa del pezzo appoggiandolo sul rullo folle.

e Cio, potrebbe causare |'eiezione del pezzo verso l'alto, con il conseguente rischio di
infortunio.

3. Muovere leggermente il pezzo durante la levigatura, prestando molta attenzione a non
toccare il nastro con le dita o con le mani.

4. Terminata la lavorazione, spegnere la macchina premendo il pulsante rosso di stop
(Figura 17).
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Figura 21 - Levigatura di superfici curve.

10.6Levigatura di spigoli (con la tavola inclinata)

Al fine di ottenere la corretta levigatura degli spigoli € necessario regolare I'angolazione della
tavola di lavoro, da O a 45°.

Avviamento inatteso _ '
N

Prima di iniziare la regolazione della @;\V di lavoro, scollegate sempre la macchina dalla
presa di corrente. « )
Per regolare I’ |ncI|na2|one d as}ola di lavoro, procedere come segue:

1. Allentare la leva d K (E) ruotandola in senso antiorario (Figura 22).

2. Inclinare la ta E econdo l'angolazione desiderata, verificando l'inclinazione sulla
scala gradu gura 22), dopodiché ri-bloccare la tavola serrando la leva (E) in
senso orarlo

Bloccaggio
tavola

Tutti i diritti di riproduzione e divulgazione del presente Manuale Tecnico e della documentazione citata e/o allegata, sono riservati. E' fatto espresso divieto di riprodurre, pubblicare o distribuire informazioni tratte dal presente Manuale. Copyright by FERVI
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10.7Levigatura di testa con nastro verticale

Al fine di eseguire la levigatura di testa con nastro verticale e necessario variare la
configurazione della macchina, posizionando il nastro abrasivo in posizione verticale.

Y

Avviamento inatteso

Prima di iniziare il posizionamento del nastro in verticale, scollegate sempre la macchina dalla
presa di corrente.

Per posizionare il nastro abrasivo in posizione verticale, procedere come segue:
1. Allentare la vite di bloccaggio (R) del telaio porta-nastro, ruotandola in senso

2.

3.

4.

antiorario, come mostrato in Figura 23. A questo proposito, utilizzare una chiave a
brugola (da 6 mm).

Supporto di lavoro
Supporto nastro

~~« Vite a brugola
Y.
Chiave a
brugola

Figuka"23)— Vite di bloccaggio telaio porta-nastro.

Sollevare e ruatare ‘il telaio porta-nastro, in modo da
portare il nastrotin posizione verticale (Figura 24).

Serrare la vite di bloccaggio (R) del telaio porta-
nastro, ruotandola in senso orario. A questo proposito,
utilizzare una chiave a brugola (da 6 mm).

Svitare completamente la leva di bloccaggio (E) della
tavola di lavoro, estrarre la leva e smontare la tavola
stessa.

° g™ vitea
- brugola

Figura 24 - Portare il nastro in verticale.
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5. Montare la tavola di lavoro sul nastro in verticale, inserendo il perno (D) e la leva (E)
nei fori ausiliari presenti sul fianco del telaio porta-nastro, come mostrato in Figura 25.

Figura 25 - Montaggio della tavola di lavoro.

6. Serrare la leva di bloccaggio (E) della tavola di lavoro, ruotandola in senso orario.

2
@\\@

Tutti i diritti di riproduzione e divulgazione del presente Manuale Tecnico e della documentazione citata e/o allegata, sono riservati. E' fatto espresso divieto di riprodurre, pubblicare o distribuire informazioni tratte dal presente Manuale. Copyright by FERVI

I P2<ina 28 i 36|



11 MANUTENZIONE

11.1Manutenzione ordinaria

Scossa elettrica

Prima di ogni controllo o manutenzione, spegnere la macchina e staccare SEMPRE la spina
elettrica di alimentazione dalla presa. Cido per non generare il rischio di scosse elettriche.

Pulite regolarmente ed abbiate cura della Vs. macchina, cid vi garantira una perfetta
efficienza ed una lunga durata della stessa.

Attraverso l'uso di un compressore, soffiate via regolarmente la polvere ed i residui di
lavorazione derivanti dalle operazioni di levigatura che si accumulano sulla macchina.

Lavori con I'aria compressa

Indossare SEMPRE gli occhiali di protezione quando si utilizza I'aria compressa.

Per la pulizia del corpo macchina e delle altre parti esterne usare esclusivamente un panno
inumidito con acqua calda.

Pulizia della macchina

NON usare detergenti o solventi vari; le parti in plastica sono facilmente aggredibili dagli
agenti chimici.

Controllare periodicamente lo,stato di usura dei nastri e dei dischi abrasivi, avendo cura di
sostituirle qualora presentassero difetti e/o distacchi di materiali o consumi irregolari.

11.2Controllo /Sestituzione cinghia di trasmissione

Impigliamento

Prima di rimuovere il carter di protezione della cinghia, spegnere la macchina e staccare
SEMPRE la spina elettrica di alimentazione dalla presa.

1. Rimuovete la vite del carter di protezione della cinghia, utilizzando un cacciavite,
dopodiché togliete il carter (Figura 26).

2. Allentate le 3 viti per permettere alla cinghia di essere smontata dalle due pulegge

(Figura 26)

Inserire la nuova cinghia dentata, stringere leggermente le tre viti.

4. Regolare la tensione della cinghia, mediante una chiave a brugola da 6mm, andando a
serrare di ¥ di giro alla volta, la vite a testa esagonale posta nella parte bassa del
carter cinghie, verificando ad ogni rotazione, la corretta tensione della cinghia (Figura
27).

5. Serrate le viti di blocco, evitando di urtare la cinghia;

6. Per controllare la tensione, stringete la cinghia fra due dita essa deve cedere di circa
5/6 mm (figura 25)

Se la cinghia é lasca o troppo tesa pud causare eccessivo rumore, sovraccarico del motore o
precoce invecchiamento della cinghia stessa.

w
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MACCHINE E ACCESSORI

Puleggia
di guida

Controllo tensione cinghia

Figura 26 - Controllo e s@stituzione cinghia di trasmissione.
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Figura 27 - Tensionatore

Tutti i diritti di riproduzione e divulgazione del presente Manuale Tecnico e della documentazione citata e/o allegata, sono riservati. E' fatto espresso divieto di riprodurre, pubblicare o distribuire informazioni tratte dal presente Manuale. Copyright by FERVI

N P2ina 30 4i 36|




12 RICERCA DEI GUASTI

PROBLEMA PROBABILE CAUSA SOLUZIONE
A) Alimentazione elettrica. A) Verificare il cavo di
alimentazione.
B) Collegamenti elettrici. B) Verificare i collegamenti
Il motore non si elettrici.
avvia. C) Avvolgimenti del motore bruciati. |C) Contattare il servizio
assistenza.
D) Interruttore rotto. D) Contattare il servizio
assistenza.
A) La cinghia é troppo tesa. A) Ridurre la tensione della
Il motore rallenta cinghia.
durante la levigatura |B) |l pezzo & premuto troppo. B) Esercitate una pressione
inferiore.
. . |A) La posizione dei rulli non & ben A) Aumentate la tensione del
Il nastro scivola sui
. regolata. nastro e regolate la
rulli
centratura.
| pezzi da levigare in |A) Il disco o il nastro sono impastati |A) Sostituire il disco o il nastro.
legno bruciano di residui di legno.
. A) Cinghia di trasmissione troppo A) Ridurre la tensione della
Funzionamento . .
tesa. cinghia.
rumoroso

13 SMALTIMENTQ€OMPONENTI E MATERIALI

Qualora la macchina debba ‘essere rottamata, si deve procedere allo smaltimento delle sue
parti in modo differenziate.

Abbiaté rispetto dell’ambiente!

Rivolgersi ad un centro specializzato per la raccolta di materiali metallici.

La struttura della levigatrice € in acciaio, i nastri e i dischi sono in materiale abrasivo, alcune
guarnizioni sono in materiale polimerico.

A tal proposito, suddividere i materiali in funzione della loro natura, incaricando imprese
specializzate abilitate allo smaltimento, in osservanza di quanto prescritto dalla legge.
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14 CIRCUITO ELETTRICO
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15 ESPLOSO E PARTI DI RICAMBIO
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N° Descrizione N° Descrizione
< 0564/01 | Vite M4 x6 0564/42 Supporto rullo trainato
E 0564/02 | Carter motore 0564/43 | Anello di tenuta
§ 0564/03 | Vite + rondella M4 x 8 0564/44 | Cuscinetto
? 0564/04 | Rondella grover 0564/45 Rullo trainato
2 0564/05 | Vite ST4.2 X 10 0564/46 | Albero
¢ | 0564/06 | Carter disco 0564/47 | Vite M5 x 25
§ 0564/07 | Disco adesivo 0564/48 | Supporto condensatore
f 0564/08 | Vite esagonale M6x16 0564/49 | Condensatore 10uF/400V
g 0564/09 | Supporto disco 0564/50 Dado esagonale M6x20
£ 0564/10 | Convogliatore 0564/51 Nastro 915 x 100 mm
f 0564/11 | Carter interruttore 0564/52 | Vite esagonale M8 x 16
" 0564/12 | Vite M5 x 8 0564/53 | Supporto
g 0564/13 | Vite M5 x 25 0564/54 | Vite M5 x 16
“ 0564/14 | Leva tensione nastro 0564/55 | Supporto cuscinetto
Z 0564/15 | Boccola 0564/56 Manopola nastro
’j 0564/16 | Vite + rondella M5 x 16 0564/57 Rondella in gomma
‘° 0564/17 | Base 0564/58 | Molla
a 0564/18 | Passacavo 0564/59 | Supporto nastro
E 0564/19 | Carter posteriore interruttore 0564/60 Fermo pezzo
g 0564/20 | Vite ST2.9 x 30 0564/61 | Rullo trascinatore
0564/21 | Rele 0564/62 | Vite M4 x 20
u 0564/22 | Molla tensianatore 0564/63 Pomolo
: 0564/23 | Perno 0564/64 | Tappo cuscinetto
; 0564/24 | Perno_albero 0564/65 | Carter laterale
: | 0564/25 | Vite M5x 8 0564/66 | Vite M5 x 25
; 0564/26 | Vite M4 x 12 0564/67 | Cover carter cinghia
§ | 0564/27 |Dado M4 0564/68 | Vite M5 x 16
g 0564/28 | Condensatore 100uF / 250V 0564/69 | Puleggia motore
0564/29 | Supporto condensatore 0564/70 | Cinghia dentata
¢ | 0564/30 | Vite M4 x 12 0564/71 | Puleggia rullo
f 0564/31 | Bullone M4 x 12 0564/72 | Vite M6 x 25
3 0564/32 | Rondella @ 6 mm 0564/73 Bullone
i | 0564/33 | Supporto tavola 0564/74 | Carter cinghia
9 0564/34 | Pomolo 0564/75 Dado esagonale M8
U 0564/35 | Tavola 0564/76 | Passacavo
U 0564/36 | Barra goniometro 0564/77 Morsetto
: 0564/37 | Indicatore goniometro 0564/78 | Blocchetto cavo
z 0564/38 | Goniometro 0564/79 | Vite M5 x 20
g 0564/39 | Interruttore 0564/80 | Convogliatore aspiratore

0564/40 | Molla di tensione nastro 0564/81 | Carter motore inferiore
0564/41 | manicotto 0564/82 | Vite M6 x 113
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MACCHINE E ACCESSORI

0564/83 | Anello di tenuta 0564/93 | Supporto cinghia
0564/84 | Cuscinetto 6003- 2 RS 0564/94 | Vite esagonale M8 x 30
0564/85 | Statore 0564/95 | Vite 3,5x9,5

0564/86 | Rotore 0564/96 | Carter destro tavola
0564/87 | Rondella @35 0564/97 | Carter sinistro tavola
0564/88 | Carter superiore motore 0564/98 Dado esagonale M6
0564/89 | Rondella @6 0564/99 | Dado M5

0564/90 | Dado esagonale M6 0564/100 | Carter inferiore nastro
0564/91 | Anello di tenuta albero @ 17 0564/101 | Cavo elettrico

0564/92 | Vite M5 x 12 0564/102 | Chiave esagonale

1AY34 Aq 1yBAdoD "sjenuepy sjussaid ep 811eJl JUOIZewWIouUl 31INAUISIP 0 aJedqgnd ‘eainpoidul Ip 01BIAIp ossaldse 011ey 3 “lIeAISSI 0UOS ‘ereBa|e 070 B1elI0 SUOIZBIUBINJOP B||8P @ 001U L dfenuey auasald [ap auoizeBINAIp 8 auoiznpoidi Ip MUIP | BINL




MACCHINE E ACCESSORI

16 RICAMBI
% Nella tabella sottostante sono presenti i ricambi ordinabili
% Codice Ricambio Descrizione Particolare esploso
RIC00235 Disco 0564/09
E RIC00236 Convogliatore disco 0564/10
RIC00237 Supporto tavola 0564/33
% RIC00238 Tavola completa 0564/35
RIC00239 Complessivo goniometro 0564/25 + 0564/32 + 0564/34 +
£ 0564/36 + 0564/37 + 0564/38
E RIC00240 Rullo trainato 0564/43 + 0564/44 + 0564/45
RIC00241 Battuta pezzo 0564/60
" RIC00242 Rullo trascinatore 0564/61
RIC00243 Carter laterale 0564/65
“ RIC00244 Cinghia 0564/70
Z RIC00245 Carter cinghia 0564/74
RIC00246 Convogliatore 0564/80
RIC00247 Carter inferiore 0564/100
SB04 Interruttore 0564/39
f NT914/100/040A | Nastro corindone grana 40
g NT914/100/040Z | Nastro zirconio grana 40
NT914/100/060A | Nastro corindone grana 60
“ NT914/100/060Z | Nastro zirconio grana 60
: NT914/100/080A | Nastro corindone grana 80
: NT914/100/0802Z: | Nastro zirconio grana 80
H NT914/100/100A | Nastro corindone grana 100
; NT914/100/120A | Nastro corindone grana 120
t, NT914/100/1202Z | Nastro zirconio grana 120
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