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3.6	 POP UP CONSUMO FILM

Figura 53 

INFORMAZIONI

Se attivata l’opzione di lettura consumo film alla fine di ogni ciclo 
appare un popup che indica quanto film impiegato. 

1

2

1)  Selettore
È possibile esprimere la quantità di film consumata in metri (mt) o 
grammi (gr) cambiando la posizione del cursore.

2)  Tasto
Premere per confermare.
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4	 FUNZIONI

X F01 Impostazione ciclo: V01 salita e discesa; V02 salita o discesa; 
V03 manuale; V05 strati; V06 eco; V07 alta stabilità

X F02 Velocità rotazione tavola: 05 ÷ 100

X F03  Velocità salita carrello: 05 ÷ 100

X F04 Velocità discesa carrello: 05 ÷ 100

X F05 Numero di giri di rinforzo alla base del prodotto

X F06 Numero di giri di rinforzo alla sommità del prodotto

X F07 Numero di giri di rinforzo ad altezza intermedia (F08)

X F08 Altezza alla quale vengono eseguiti i giri di rinforzo (F07) riferita 
 al centro del film (dato che la bobina è alta 50 cm i valori al di 
sotto di 25 cm non possono venire impostati)

  NOTA: il tiro è impostato dal parametro F32 mentre il prestiro 
dal parametro F33 (quest’ultimo solo con il carrello PS (MPS2))

X F09 Fascia di film depositato oltre la sommità del prodotto

X F10 Altezza dalla quale parte il ciclo di avvolgitura riferita al bordo 
inferiore della bobina di film

X F11 Altezza alla quale termina il ciclo di avvolgitura riferita al bordo 
inferiore della bobina di film

X F12 Altezza alla quale termina la salita del carrello riferita al bordo 
superiore della bobina di film (esclusione fotocellula lettura 
prodotto)

X F13 Tensione del film sul prodotto durante i giri di rinforzo alla 
 base e a metà (F08) del prodotto: 0 ÷ 100

X F14 Tensione del film sul prodotto durante la salita del carrello: 
 0 ÷ 100

X F15 Tensione del film sul prodotto durante i giri di rinforzo alla 
 sommità del prodotto: 0 ÷ 100

X F16 Tensione del film sul prodotto durante la discesa del carrello:
 0 ÷ 100

X F17 Allungamento del film durante i giri di rinforzo alla base del 
prodotto: 120 ÷ 400
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X F18 Allungamento del film durante la salita del carrello: 120 ÷ 400

X F19 Allungamento del film durante i giri di rinforzo alla sommità 
del prodotto: 120 ÷ 400

X F20 Allungamento del film durante la di scesa del carrello: 120 ÷ 
400

X F21 Ciclo con pressore 

 (Opt.): incluso 1 o escluso 0

X F22 Ciclo con mettifoglio: incluso V01 o escluso V00

X F23 Quota discesa carrello con F22 = V01

X F24 Spessore film in uso: 10 ÷ 35 micron 

 (Opt: per modelli con consumo film in metri, impostare 
diametro del rullo di misura da 60 ÷ 120 mm)

X F25 Ritardo fine discesa del pressore (regolazione pressione sul 
prodotto)

X F26 Ciclo con taglio 

 (Opt.): 0 = escluso, 1 incluso con un colpo di lama, 2 incluso 
con due colpi di lama

X F27 Tempo per il quale il movimento della macchina continua a 
tensionare il film prima del taglio per creare una tensione

X F28 Tempo per il quale i rulli si sbloccano per consentire l’uscita 
del film

X F29 Tempo di avvio in velocità lenta e di estrazione del film con 
tensione bassa a inizio ciclo

X F30 Quota di salita ciclo a step del carrello porta bobina; 0 = 
disabilitata

X F31 Numero di giri per ogni step (F30)

X F32 Allungamento del film durante i giri del ciclo step

X F33 Tensione del film sul prodotto durante i giri del ciclo step

X F34 Numero di giri di cordonatura iniziali alla base del prodotto Numero di giri di cordonatura iniziali alla base del prodotto 
(dopo (dopo F05F05 giri a film aperto); se =  giri a film aperto); se = 00, non esegue cordonatura , non esegue cordonatura 
alla basealla base
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X F35 0: cordonatura in salita disabilitata

 1: cordonatura completa in salita

X F36 Numero di giri di cordonatura alla sommità del prodotto

 (Opt: cordonatura avanzata) prima di eseguire i giri di cordonatura, 
si alza di F63 cm; se F36 = 0, non esegue cordonatura ai giri alti

X F37 0: cordonatura in discesa disabilitata

  1: cordonatura completa in discesa

X F38 Numero di giri finali alla base del prodotto; se Numero di giri finali alla base del prodotto; se F38F38 =  = 00, non , non 
esegue cordonaturaesegue cordonatura

X F39 Cordonatura 

X F40 Optional Arya

X F41 Quota a cui il carrello si posiziona per agganciare il film durante 
il soffio

X F42 Tempo di estrazione film durante la fase di aggancio: per la 
prima metà di F42 le 2 serie di ventole (esterne ed interne) 
soffiano aria al 100% della loro capacità, per la seconda metà 
di F42 la serie di ventole esterna funziona al 100% e quella 
interna al 50%

X F43 Tempo di estrazione film durante la fase di aggancio: le 2 serie 
di ventole (esterne ed interne) soffiano aria al 50% della loro 
capacità

X F44 Velocità di rotazione durante le fasi F42 e F43

X F45 Velocità di erogazione film durante il tempo F42

X F46 Velocità di erogazione film durante il tempo F43

X F59 Tempo di salita del pressore sul pallet

X F60 Tempo di salita pressore nel ciclo con F21 = V01

X F61 Numero di giri di rinforzo alla ripartenza del ciclo a strati 
(optional, F01 = V05)

X F62 Quota comfort: incluso 1, escluso 0

X F63 Ulteriore salita del carrello dopo i giri alti: 0 ÷ 50

X F64 Numero di giri alla base del prodotto a fine ciclo
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X F65 0: taglia fasce disabilitato

  1: taglia fasce abilitato

X F66 0: taglia fasce alla sommità del prodotto disabilitato

  1: taglia fasce alla sommità del prodotto abilitato

X F67 Tempo per il quale il film rimane intero prima che si attivino le 
lame taglia fasce: 0,01 ÷ 20 secondi

X F68 Tempo per il quale il film rimane intero prima della discesa del 
carrello: 0,01 ÷ 20 secondi

X F69 Tempo per il quale il film continua ad essere a fasce prima che 
si disattivano le lame: 0,01 ÷ 20 secondi

X F70 V0: giri di rinforzo aggiuntivi disabilitati per lo SET 1

  V1: giri di rinforzo aggiuntivi abilitati solo in salita per lo SET 1

 V2: giri di rinforzo aggiuntivi abilitati solo in discesa per lo SET 
1

 V3: giri di rinforzo aggiuntivi abilitati in salita e discesa per lo 
SET 1

X F71 Numero di giri di rinforzo aggiuntivi per lo SET 1

X F72 Altezza a cui desidero effettuare i giri di rinforzo aggiuntivi lo 
SET 1

X F73 V0: giri di rinforzo aggiuntivi disabilitati per lo SET 2

  V1: giri di rinforzo aggiuntivi abilitati solo in salita per lo SET 2

 V2: giri di rinforzo aggiuntivi abilitati solo in discesa per lo SET 
2

 V3: giri di rinforzo aggiuntivi abilitati in salita e discesa per lo 
SET 2

X F74 Numero di giri di rinforzo aggiuntivi per lo SET 2

X F75 Altezza a cui desidero effettuare i giri di rinforzo aggiuntivi lo 
SET 2
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X F76 V0: giri di rinforzo aggiuntivi disabilitati per lo SET 3

  V1: giri di rinforzo aggiuntivi abilitati solo in salita per lo SET 3

 V2: giri di rinforzo aggiuntivi abilitati solo in discesa per lo SET 
3

 V3: giri di rinforzo aggiuntivi abilitati in salita e discesa per lo 
SET 3

X F77 Numero di giri di rinforzo aggiuntivi per lo SET 3

X F78 Altezza a cui desidero effettuare i giri di rinforzo aggiuntivi lo 
SET 3

X F79 V0: giri di rinforzo aggiuntivi disabilitati per lo SET 4

  V1: giri di rinforzo aggiuntivi abilitati solo in salita per lo SET 4

 V2: giri di rinforzo aggiuntivi abilitati solo in discesa per lo SET 
4

 V3: giri di rinforzo aggiuntivi abilitati in salita e discesa per lo 
SET 4

X F80 Numero di giri di rinforzo aggiuntivi per lo SET 4

X F81 Altezza a cui desidero effettuare i giri di rinforzo aggiuntivi lo 
SET 4

X F82 V0: giri di rinforzo aggiuntivi disabilitati per lo SET 5

  V1: giri di rinforzo aggiuntivi abilitati solo in salita per lo SET 5

 V2: giri di rinforzo aggiuntivi abilitati solo in discesa per lo SET 
5

 V3: giri di rinforzo aggiuntivi abilitati in salita e discesa per lo 
SET 5

X F83 Numero di giri di rinforzo aggiuntivi per lo SET 5

X F84 Altezza a cui desidero effettuare i giri di rinforzo aggiuntivi lo 
SET 5

X F85 Tensione del film durante i giri di rinforzo aggiuntivi in salita

X F86 Tensione del film durante i giri di rinforzo aggiuntivi in discesa

X F87 Allungamento del film durante i giri di rinforzo aggiuntivi in 
salita
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X F88 Allungamento del film durante i giri di rinforzo aggiuntivi in 
discesa
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5	 ALLARMI

Figura 54 

Nel caso in cui si attivi un errore il software del pannello operatore 
aprirà automaticamente la pagina relativa agli allarmi.

Nel campo (1) viene riportato il codice dell’errore.

Nel campo (2) viene riportata una breve descrizione su come risolvere 
l’errore.

Una volta che l’operatore ha risolto tutti gli errori attivi è possibile 
premere il tasto (4).

Tramite il Codice QR (3) è possibile consultare il manuale allarmi della 
macchina.

4

1

2

3
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5.1	 LISTA ALLARMI

Codice Descrizione Cause Soluzioni

E01 Fotocellula transpallet 
interrotta

 - La fotocellula di sicurezza è attivata.

 - La fotocellula non ha ostacoli ma il 
segnale non arriva alla scheda.

 - Rimuovere l’ostacolo / controllare specchietto 
della fotocellula di sicurezza.

 - Verifi care se la fotocellula sia funzionante e il 
suo led cambia di stato inserendo un ostacolo, 
se non funzionante sostituirlo. Verifi care la 
continuità del cavo con i segnali sul quadro 1+ e 
8.3, se interrotto sostituirlo.

E02 Anomalia rotazione o 
marcia, motore bloccato

 - Il sensore non legge i petali perché 
troppo distante dalla ruota fonica.

 - Il sensore non legge i petali perché 
la ruota fonica è rotta o storta.

 - Il sensore non manda il segnale alla 
scheda.

 - Il motore sembra che giri per meno 
di 500 rpm per più di 2,5 s.

 - La macchina non si muove, provato 
anche con comandi manuali.

 - Regolare posizione del sensore rispetto ai petali 
della ruota fonica (distanza < 2 mm).

 - Sistemare / sostituire la ruota fonica.

 - Verifi care il corretto funzionamento del sensore 
avvicinando un oggetto metallico, se il led si 
accende sostituire il cavo, se il sensore non 
lavora bisogna sostituirlo.

 - Se il robot sta girando su un pavimento non 
adatto (moquette), scegliere un pavimento piano 
liscio ma non scivoloso. Se l’allarme occorre in 
fase di rallentamento, il sensore non legge tutti i 
petali della ruota fonica.

 - L’azionamento o inverter non riceve il 
consenso alla partenza, verifi care il cablaggio.
L’azionamento o inverter è in anomalia, 
comunicare il codice che quest’ultimo segnala. Se 
motore in DC verifi care le spazzole del motore.
Il cavo del motore non è collegato bene, verifi care 
il cablaggio e le tensioni, anche sul freno se 
presente. Il freno elettromeccanico del motore, 
se presente, potrebbe non sganciare, quindi 
bisogna regolarlo o sostituirlo. Il gruppo motore 
potrebbe essere danneggiato o difettoso, quindi 
sostituirlo.

E03 Riavvio dopo caduta di 
tensione

 - La scheda si è riavviata.

 - La macchina si è fermata e mostra 
questo avviso.

 - Premere il tasto RESET.

 - È avvenuta una caduta di tensione e la macchina 
si è spenta e poi riaccesa: premere il tasto RESET 
(mancata alimentazione), o campanella (touch).

E04 Intervento fi necorsa 
antischiacciamento 
carrello

 - Ostacolo sottostante il carrello.

 - Rimane l’allarme E04 senza nessun 
ostacolo.

 - Rimuovere l’ostacolo e premere tasto RESET.

 - Verifi care il corretto funzionamento meccanico 
del micro e del piatto anti schiacciamento, in 
caso di sensore rotto o piatto deformato i pezzi 
vanno sostituiti. Verifi care i contatti elettrici e 
che il segnale raggiunga la scheda, se il sensore 
è rotto o il cavo interrotto bisogna sostituire.
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Codice Descrizione Cause Soluzioni

E08 Anomalia salita/discesa 
carrello

 - Il sensore non legge i petali perché 
troppo distante dalla ruota fonica.

 - Il carrello si muove solo in una 
direzione.

 - Il sensore non manda il segnale alla 
scheda.

 - Il carrello portabobina non si 
muove, provato anche con comandi 
manuali.

 - Regolare posizione del sensore rispetto ai petali 
della ruota fonica (distanza < 2 mm.), se la ruota 
fonica è rotta o danneggiata va sostituita.

 - Controllare se il segnale di comando raggiunge 
l’azionamento, quindi verifi care anche se il led di 
stato è acceso. Controllare che il fi necorsa del 
carrello non sia premuto o bloccato.

 - Verifi care il corretto funzionamento del sensore 
avvicinando un oggetto metallico, se il led si 
accende sostituire il cavo, se il sensore non 
lavora bisogna sostituirlo.

 - L’azionamento o inverter non riceve il 
consenso alla partenza, verifi care il cablaggio. 
L’azionamento o inverter è in anomalia, 
comunicare il codice che quest’ultimo segnala. 
Se motore in DC verifi care le spazzole del 
motore. Il cavo del motore non è collegato 
bene, verifi care il cablaggio e le tensioni, 
anche sul freno, se presente. Il gruppo motore 
potrebbe essere danneggiato o difettoso, quindi 
sostituirlo. Verifi care stato batteria.

E09 Arresto dopo rottura fi lm 
o fi ne fi lm

 - La bobina fi lm è fi nita.

 - Il lembo del fi lm si è staccato o il fi lm 
si è rotto.

 - Il fi lm non esce.

 - Il fi lm non è legato al prodotto in 
maniera corretta.

 - Cambiare bobina.

 - Riagganciare il fi lm al pallet.

 - Verifi care il corretto funzionamento del 
sensore ballerino rimuovendo il fi lm e azionarlo 
manualmente, se non funzionante verifi care il 
corretto funzionamento del sensore. Il valore del 
tiro fi lm è elevato, abbassarlo.

 - Se i primi (x) secondi il fi lm non scorre dentro 
il carrello scatta l’allarme. Legare fi lm più tirato.

E10 Errore fi necorsa carrello  - Errore di cablaggio o mancanza di 
alimentazione.

 - Verifi care il cablaggio dei fi necorsa e la loro 
alimentazione. Controllare spazzole motore 
carrello.

E11 Errore fi necorsa basso: 
non si è chiuso durante 
la salita del carrello

 - Blocco del motore carrello.

 - Finecorsa guasto o bloccato.

 - Verifi care la motorizzazione del carrello 
(spazzole motore).

 - Sbloccare il sensore o, se guasto, sostituirlo.
Controllare spazzole motore carrello.

E12 Errore fi necorsa alto: non 
si è chiuso durante la 
discesa del carrello

 - Blocco del motore carrello.

 - Finecorsa guasto o bloccato.

 - Verifi care la motorizzazione del carrello 
(spazzole motore).

 - Sbloccare il sensore o, se guasto, sostituirlo.

E13 Errore fi necorsa basso: si 
è aperto durante la salita 
del carrello

 - Il carrello si muove in senso 
contrario.

 - Invertire il senso di rotazione oppure i fi necorsa 
sono invertiti.
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Codice Descrizione Cause Soluzioni

E14 Errore fi necorsa alto: si è 
aperto durante la discesa 
del carrello

 - Il carrello si muove in senso 
contrario.

 - Invertire il senso di rotazione oppure i fi necorsa 
sono invertiti.

E16 Intervento emergenza  - Pulsante di emergenza premuto.

 - Sportello carrello aperto.

 - Sbloccare il pulsante e ripristinare il circuito di 
potenza.

 - Chiudere lo sportello e ripristinare il circuito di 
potenza, se carrello FE o FM verifi care ponte sul 
connettore. Controllare Micro d’emergenza.

E20 Errore memoria non 
volatile funzioni (I2C) #0

 - Nessuna risposta dalla memoria.  - Sostituire la memoria I2C (24LC256).

E21 Errore memoria non 
volatile funzioni (I2C) #1

 - Timeout della memoria.  - Sostituire la memoria (24LC256).

E22 Errore memoria non 
volatile funzioni (I2C) #2

 - Errore di comunicazione.  - Sostituire la memoria (24LC256).

E23 Errore memoria non 
volatile funzioni (I2C) #3

 - Errore di comunicazione.  - Sostituire la memoria (24LC256).

E24 Errore memoria non 
volatile funzioni (I2C) #4

 - Memoria occupata.  - Sostituire la memoria (24LC256).

E25 Errore memoria non 
volatile funzioni (I2C) #5

 - Errore di scrittura.  - Sostituire la memoria (24LC256).

E26 Errore memoria non 
volatile parametri 
nascosti (EE) #1

 - Periferica occupata.  - Sostituire microcontrollore (PIC).

E27 Errore memoria non 
volatile parametri 
nascosti (EE) #2

 - Interruzione durante la scrittura.  - Sostituire microcontrollore (PIC).

E28 Errore memoria non 
volatile parametri 
nascosti (EE) #3

 - Fallita verifi ca dato dopo la scrittura.  - Sostituire microcontrollore (PIC).

E29 Errore memoria non 
volatile parametri 
nascosti (EE) #4

 - Timeout in scrittura dato.  - Sostituire microcontrollore (PIC).

E50 Errore nei sensori 
posizione cordonatura

 - Entrambi i sensori sono impegnati.  - Verifi care il corretto cablaggio elettrico o corretta 
installazione e funzionamento meccanico.

E51 Blocco cordonatura 
durante la chiusura

 - La cordonatura è bloccata sul 
sensore alto.

 - Verifi care funzionamento del motore.

 - Verifi care collegamento elettrico.

 - Controllare assenza di impedimenti meccanici.

 - Controllare funzionamento sensore.
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Codice Descrizione Cause Soluzioni

E52 Blocco cordonatura 
durante l’apertura

 - La cordonatura è bloccata sul 
sensore basso.

 - Verifi care funzionamento del motore.

 - Verifi care collegamento elettrico.

 - Controllare assenza di impedimenti meccanici.

 - Controllare funzionamento sensore.

E53 Errore fi necorsa alto: non 
si è impegnato durante 
il comando di salita 
(cordonatura)

 - Il carrello si è bloccato durante la 
salita.

 - Verifi care funzionamento del motore.

 - Verifi care funzionamento del sensore alto, se 
rotto va sostituito.

 - Controllare assenza di impedimenti meccanici.

E54 Errore fi necorsa basso: 
non si è impegnato 
durante il comando di 
discesa (cordonatura)

 - Il carrello si è bloccato durante la 
discesa.

 - Verifi care funzionamento del motore.

 - Verifi care funzionamento del sensore basso, se 
rotto va sostituito.

 - Controllare assenza di impedimenti meccanici.

E55 Errore fi necorsa basso: si 
è chiuso durante la salita 
del carrello

 - Il motore del carrello gira al 
contrario.

 - Verifi care funzionamento del motore.

 - Verifi care funzionamento del sensore basso, se 
rotto va sostituito.

 - Controllare assenza di impedimenti meccanici.

E56 Errore fi necorsa alto: si è 
chiuso durante la discesa 
del carrello

 - Il motore del carrello gira al 
contrario.

 - Verifi care funzionamento del motore.

 - Verifi care funzionamento del sensore alto, se 
rotto va sostituito.

 - Controllare assenza di impedimenti meccanici.

E60 Blocco piatto pressore 
(timeout 20” salita senza 
intervento del fi necorsa 
alto del pressore)

 - Il carrello si è bloccato durante il 
movimento.

 - Controllare inverter o, se pneumatico, presenza 
aria compressa.

 - Controllare libertà di movimento pistone.

 - Controllare che il sensore magnetico legga la 
camma del pistone.

E61 Blocco piatto pressore 
(timeout 20” in discesa 
senza intervento del 
piatto pressore)

 - Il carrello si è bloccato durante il 
movimento.

 - Controllare inverter.

E62 Carrello pressore in 
discesa, ma piatto 
pressore fuori posizione 
non può rilevare pallet 
(Tavole)

 - Piatto pressore bloccato.  - Ruotare manualmente il piatto pressore.
La camma del piatto pressore deve passare 
a <2 mm dal sensore. Verifi care il corretto 
funzionamento del sensore avvicinando un 
oggetto metallico, se il led ci accende verifi care 
il funzionamento del cavo, se il sensore non 
segnala nulla bisogna sostituirlo.

E63 Pistone pressore in 
discesa ma il sensore 
alto non è impegnato

 - Il sensore è fuori posizione, il 
pistone è bloccato oppure manca 
aria compressa.

 - Controllare posizione sensore.

 - Controllare libertà di movimento pistone.

 - Controllare presenza aria compressa.
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Codice Descrizione Cause Soluzioni

E64 Carrello pressore ha 
incontrato prima il 
carrello fi lm, ma non il 
pallet (Tavole)

 - Il pallet è troppo basso.  - Per avvolgere escludere il pressore.

E65 Durante la discesa del 
carrello pressore non si 
disimpegna il fi necorsa 
alto del pressore

 - Il carrello non si muove oppure il 
fi necorsa è rotto.

 - Controllare lo stato del fi necorsa.

 - Controllare libertà di movimento del carrello.

E66 Durante la salita del 
carrello pressore si 
impegna il sensore 
pressore o il fi necorsa 
basso fi lm

 - Il motore del carrello gira al 
contrario.

 - Verifi care funzionamento del motore.

E67 Durante la discesa del 
carrello pressore si 
impegna il sensore alto 
del carrello pressore

 - Il motore del carrello gira al 
contrario.

 - Verifi care funzionamento del motore.

E90 La fotocellula in ingresso 
si è impegnata durante 
il trasporto di un pallet 
sulla rulliera girevole 
(Tavole)

 - Pallet fuori posizione.  - Riposizionare il pallet e controllare 
funzionamento fotocellule.

E91 Tentativo di avviare la 
pedana mentre una 
fotocellula sull’ingresso 
o sull’uscita della rulliera 
girevole è impegnata 
(Tavole)

 - Pallet in transito.  - Rimuovere pallet.

E92 Allarme rulliera girevole 
già impegnata durante il 
caricamento di un pallet 
nuovo: le fotocellule sulla 
rulliera devono essere 
entrambe libere prima 
del carico (Tavole)

 - Pallet in scarico mentre un nuovo 
pallet e in carico.

 - Prima scaricare il pallet in transito, poi caricare 
il nuovo pallet.

E93 Allarme rilevato pallet 
fuori misura sulla rulliera 
girevole: le fotocellule 
sulla rulliera sono 
entrambe impegnate 
durante il carico (Tavole)

 - Il pallet è troppo lungo.  - Rimuovere il pallet.
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E94 Allarme pedana fuori 
fase durante il trasporto 
del pallet in ingresso o 
in uscita dalla rulliera 
(Tavole)

 - La tavola non è stata messa in fase.  - Uscire da modalità automatica e ruotare la 
tavola in fase.

E95 Allarme uscita occupata 
durante lo scarico del 
pallet dalla rulliera 
girevole: le due 
fotocellule sulla linea di 
scarico sono entrambe 
impegnate. (Tavole)

 - Le fotocellule sono impegnate.  - Controllare stato fotocellule.

E96 Allarme esaurito tempo 
massimo durante il 
caricamento del pallet 
(Tavole)

 - Timeout carico pallet.  - Verifi care il non caricamento del pallet.

E97 Allarme esaurito tempo 
massimo durante lo 
scaricamento del pallet 
(Tavole)

 - Timeout scarico pallet.  - Verifi care il non caricamento del pallet.

E99 Allarme esaurito tempo 
massimo durante il 
trasporto di un pallet 
sulle rulliere in ingresso 
(Tavole)

 - Timeout trasporto pallet.  - Verifi care il trasporto del pallet sulle rulliere.

Ed0 Rilevato un ingresso 
danneggiato su JP3 
JP7 JP8 JP9 (compreso 
ingresso RESET)

Ed2 Sovraccarico, corto 
verso massa, corto verso 
alimentazione dell'uscita 
JP6.2

Ed3 Sovraccarico, corto 
verso massa, corto verso 
alimentazione dell'uscita 
JP6.3

Ed4 Sovraccarico, corto 
verso massa, corto verso 
alimentazione dell'uscita 
JP6.4
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Ed5 Sovraccarico, corto 
verso massa, corto verso 
alimentazione dell'uscita 
JP6.5

Ed6 Sovraccarico, corto 
verso massa, corto verso 
alimentazione dell'uscita 
JP6.6

Ed7 Sovraccarico, corto 
verso massa, corto verso 
alimentazione dell'uscita 
JP6.7

Ed8 Sovraccarico, corto 
verso massa, corto verso 
alimentazione dell'uscita 
JP6.8

Ed9 Sovraccarico, corto 
verso massa, corto verso 
alimentazione dell'uscita 
JP6.9

EdA Guasto momentaneo 
generico su connettore 
JP6 (non è stato 
individuato su quale 
canale)

EdF Corto o sovraccarico 
sull'uscita frizione JP10
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5.1.1	 Riavvio dopo allarme o dopo rottura / fine film
	- Attendere che la macchina si arresti in fase e porti il carrello alla 

quota di sostituzione della bobina (allarme E09).
	- Risolvere il problema che ha generato l’allarme o sostituire la bobina 

eventualmente esaurita, riagganciare il film al pallet.
	- Premere il pulsante di RIPRISTINO BLU (2), se presente.
	- Resettare l’allarme premendo il pulsante RESET (E) del pannello di 

controllo.
	- Premere per 3 secondi il pulsante di START (1) a bordo macchina.

Figura 55 
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