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10.4Regole per un utilizzo sicuro della sega

Occorre prestare attenzione per evitare il danneggiamento della lama a nastro quando la sega
non viene utilizzata per un periodo prolungato. In tal caso, € bene ridurre il tensionamento
della lama agendo sull’apposito volantino C.

Inoltre, sarebbe opportuno rimuovere la lama dalla macchina e quindi riporla come mostrato
in Figura 26.

Quando non si utilizzano, le lame non bombate dovrebbero essere avvolte ed immobilizzate
(vedere la Figura 26).

Inoltre, dovrebbero essere tenute in un luogo sicuro ed asciutto.

Prima dell'uso dovrebbero essere verificate per quel che riguarda denti danneggiati e
incrinature.

Taglio

Utilizzate sempre guanti anti taglio per maneggiare la lamal

Figura 26 - Avvolgimento di lame a nastro.

Qualora sia necessario trasportare la lama a nastro &€ bene utilizzare
un dispositivo come quello mostrato in Figura 27.
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Figura 27 - Contenitore lama.
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10.4.4 Taglio di cunei
Per la realizzazione di cunei di piccole dimensioni, € necessario usare una guida come in
Figura 30.

Figura 30 - Esecuzione cunei di piccole dimensioni.

10.4.5 Esecuzione di tagli curvi

~

Per la realizzazione di tagli curvi e irregolari € necessario spingere il pezzo in lavorazione
seguendo la linea preventivamente disegnata sull'asse e mantenendo quest’ultima
saldamente appoggiata alla tavola di lavoro.

Mantenere le mani in posizione sicural
In alternativa e possibile utilizzare una sagoma.

Figura 31 - Esecuzione di tagli curvi o irregolari.
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Qualora entriate in contatto con la lama in movimento premete immediatamente il pulsante
d’arresto d’emergenza).

T Dagho Oeve cxsere cenl
1| & Togliete 1n spins della presa di
corrente. eseguite lavon di

. quando
| manutenzione. regalazion). o
sostiuzion di paril. {
7 Allenate lu tensione della lama
quanda non viene: 3

Figura 32 - Pulsante d’emergenza.

¢ In caso di lievi abrasioni pulite e disinfettate immediatamente la ferita quindi applicate
una benda sterile, il legno puo contenere microrganismi patogeni.

e In caso di lesioni piu gravi avvisate immediatamente il pronto intervento sanitario
118 o il numero unico europeo per le emergenze 112.
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11 MANUTENZIONE

Ogni operazione di manutenzione, ad esclusione di quelle specificatamente indicate in questo
manuale, va eseguita da personale specializzato e autorizzato dal costruttore.

Il presente manuale non approfondisce informazioni riguardanti smontaggio e manutenzione
straordinaria, poiché tali operazioni andranno eseguite sempre ed in via esclusiva dal
personale del Servizio Assistenza.

Scossa elettrica

Prima di ogni controllo o manutenzione, spegnere la macchina e staccare SEMPRE il cavo di
alimentazione dalla spina della sega. Cio, per non generare il rischio di scosse elettriche.

11.1Manutenzione ordinaria

11.1.1 Al termine di ogni lavorazione

Pulite regolarmente ed abbiate cura della Vs. macchina, cido vi garantira una perfetta
efficienza ed una lunga durata della stessa.

Attraverso l'uso di un compressore soffiare via, alla fine di ogni lavorazione, i trucioli, la
segatura da taglio e la polvere che si accumula sul piano della macchina e sul banco da lavoro
e dentro al vano pulegge.

Lavori con I'aria compressa

Indossare SEMPRE gli occhiali di protezione quando si utilizza |'aria compressa.

Controllare allo stesso tempo lo stato della Sega a nastro e della targhetta CE e di
avvertimento; nel caso non siano piu leggibili richiederne delle altre.

Controllare I'usura‘della‘cinghia e registrare il tendi cinghia, se necessario.

Controllare cuscinetti e pattini dei guida lama superiore e inferiore.

Lubrificare cuscinetti e pattini dei guida lama con grasso spray.

Non utilizzare la Sega a nastro se si riscontrano dei difetti.

Per la pulizia della parte esterna della macchina usare esclusivamente un panno asciutto.

Pulizia della macchina

NON usare detergenti o solventi vari; le parti in plastica sono facilmente aggredibili dagli
agenti chimici.

11.1.2 Periodicamente
Ogni 6 mesi di vita della macchina, eseguire un controllo approfondito di funzionamento ed
usura.

Staccare la spina di alimentazione e controllare la lunghezza e l'efficienza delle spazzole del
motore elettrico, che non deve essere inferiore a 6 mm. In caso contrario, sostituirle con altre
identiche.

Controllare il corretto scorrimento delle pulegge.

Tutti i diritti di riproduzione e divulgazione del presente Manuale Tecnico e della documentazione citata e/o allegata, sono riservati. E' fatto espresso divieto di riprodurre, pubblicare o distribuire informazioni tratte dal presente Manuale. Copyright by FERVI
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11.2Sostituzione della lama a nastro

Scossa elettrica e Taglio

Prima di sostituire la lama, spegnere la macchina e scollegate SEMPRE il cavo di alimentazione
della presa. Cio, per non generare il rischio di scosse elettriche od avviamenti indesiderati.

Indossare DPI

Per la sostituzione della lama indossare SEMPRE idonei guanti di protezione (per ridurre il
rischio di taglio).

Quando si nota un’usura eccessiva nei denti della lama, con la conseguente perdita della
capacita di taglio, procedere alla sua sostituzione.

A tal proposito, utilizzare una lama di ricambio di caratteristiche equivalenti a quelle indicate
dal costruttore (vedere le Specifiche Tecniche).

1. Utilizzando un cacciavite svitare i fermi di chiusura sul coperchio superiore del vano
pulegge, e ruotate la maniglia dislocata nel coperchio inferiore (Figura 33).

Figura 33— Apertura portello pulegge.
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2. Completare lo sbloccaggio dei fermi di chiusura del coperchio, e aprire il coperchio per
accedere al vano pulegge (Errore. L'origine riferimento non € stata trovata.).

3. Rimuovere la squadra guida pezzo (rif.2 in
figura).

Figura 34 - Sostituzione della lama.
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12 DEPOSITO A MAGAZZINO

Nel caso in cui la macchina dovesse essere immagazzinata e conservata per un certo periodo
di tempo, per evitare danneggiamenti e/o deterioramenti, deve essere conservata in luoghi
chiusi e privi di umidita.

Ricordarsi inoltre di allentare la tensione della lama o meglio di rimuoverla e riporla come
mostrato a pagina 34 del presente manuale.

13 PARTI DI RICAMBIO

Indicare sempre chiaramente:
¢ la sigla ed il numero di serie della macchina;
¢ il numero di codice dei particolari;
e quantita dei particolari;
¢ indirizzo esatto della Vs. azienda.

Ricambi originali

Il costruttore si esime da ogni responsabilita per danni di qualsiasi natura, generati da un
impiego di parti di ricambio non originali.
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Codice Descrizione Q.tita Codice Descrizione Q.tita
FC94/350/01 |Tappo della colonna 1 FC94/350/40 |Asse puleggia inferiore 3
FC94/350/02 |Corpo della macchina 1 FC94/350/41 |Dado esagonale M16 1
FC94/350/03 |Rondella di rame 4 FC94/350/43 |Puleggia motore 1
FC94/350/04 |Interruttore magnetico 1 FC94/350/44 |Rondella @ 14 1
FC94/350/05 |vite a testa esagonale M8x 20 4 FC94/350/45 |Prigioniero 3
FC94/350/06 |Motore elettrico 1 FC94/350/46 |Triangolo piccolo 1
FC94/350/07 |Attacco aspirazione 1 FC94/350/47 |Cinghia di gomma puleggia 2
FC94/350/08 |Portello inferiore 1 FC94/350/48 |Vite a testa semi 1
FC94/350/09 |portello superiore 1 FC94/350/49 |Vite supporto M8 x 25 1
FC94/350/10 |Dado sottile esagonale 4 FC94/350/50 |Piastra di connessione 1
FC94/350/11 |Asse chiusura portello 4 FC94/350/51 |Copertura superiore lama 1
FC94/350/12 |Rondella elastica 4 FC94/350/52 |Piastra 1
FC94/350/13 |Sede dell’asse chiusura portello 4 FC94/350/53 |Piastra spaziatrice 1
FC94/350/14 |Levetta chiusura portello 4 FC94/350/54 |Vite autofilettante 4
FC94/350/15 |Vite testa piatta M6 x 8 4 FC94/350/55 |Vite a testa piatta M6 x 16 1
FC94/350/16 |Vite testa semicirc. M5 x 8 6 FC94/350/58 |Piastra di bloccaggio 1
FC94/350/17 |Rondella @ 5 5 FC94/350/59 |Anello 47 4
FC94/350/18 |spina elastica 3 x 10 1 FC94/350/60 |Rondella @ 6 4
FC94/350/19 |Dado esagonale M5 2 FC94/350/61 |Vite M6 x 6 6
FC94/350/20 |volantino 1 FC94/350/62 |Vite a brugola 6
FC94/350/21 |Vite a testa sémicirc. M6 x 16 1 FC94/350/63 |Albero di montaggio 2
FC94/350/22 |Rondella @12 4 FC94/350/64 |Cuscinetto 80026 6
FC94/350/23 |palo guida filettato 1 FC94/350/65 |Rondella @ 6 20
FC94/350/24 |Molla 1 FC94/350/66 |Albero di regolazione 4
FC94/350/25 ' |Dado quadrato 1 FC94/350/67 |Albero guida superiore 1
FC94/350/26 |Perno d’acciaio 2 FC94/350/68 |Braccio di connessione 1
FC94/350/27 |Sella della piastra guida 2 FC94/350/69 |Base guida superiore 1
FC94/350/28 |Rondella @ 8 18 FC94/350/70 |Albero guida inferiore 1
FC94/350/29 |Vite a testa esagonale M8 x 16 4 FC94/350/71 |Base di connessione 1
FC94/350/30 |Sede puleggia superiore 1 FC94/350/72 |Piastra di fissaggio 1
FC94/350/31 |Triangolo piccolo 1 FC94/350/73 |Dado M8 6
FC94/350/32 |Asse ruota superiore 1 FC94/350/74 |Supporto per piastra guida 1
FC94/350/33 |Manopola inclinazione M8 1 FC94/350/75 |Rondella quadrata 2
FC94/350/34 |Cuscinetto 80203 4 FC94/350/76 |Vite M8 x 50 2
FC94/350/35 |puleggia superiore 1 FC94/350/77 |Dado manopola 2
FC94/350/36 |Nastro lama 1 FC94/350/78 |Vite M6 x 40 2
FC94/350/37 |Anello elastico asse 1 FC94/350/79 |piastra guida superiore 1
FC94/350/38 |puleggia inferiore 1 FC94/350/80 |vite a testa esagonale M8 x 44 1
FC94/350/39 |Vite a testa semicirc. M4 x 12 2 FC94/350/81 |Rondella di gomma 1
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Codice Descrizione Q.tita Codice Descrizione Q.tita
FC94/350/82 |piastra guida 1 FC94/350/108 |Protezione lama inferiore 1
FC94/350/83 |Tavola di lavoro 1 FC94/350/109 |Base protezione inferiore 1
FC94/350/84 |Inserto 1 FC94/350/110 |Dado 2
FC94/350/85 |Inserto tavola 1 FC94/350/111 |Vite a testa semicirc. M6 x 8 2
FC94/350/86 |Rondella grande @ 6 1 FC94/350/112 |Rondella @ 5 1
FC94/350/87 |Stecca millimetrata 4 FC94/350/113 |Vite supporto M8 x 20 2
FC94/350/88 |Righello rotante 2 FC94/350/114 |Piastra di bloccaggio 2

FC94/350/89 |Supporto tavola di lavoro 1 FC94/350/115 |Vite M8 4
FC94/350/90 |Vite a brugola M8 x 20 1 FC94/350/116 |Spazzola 6
FC94/350/91 |Puntatore rotante 4 FC94/350/117 |Supporto spazzola 1
FC94/350/92 |Manopola vite M6 x 18 1 FC94/350/118 |[Rondella elastica @ 12 3
FC94/350/93 |Goniometro 4 FC94/350/119 |[Rondella elastica @ 8 8
FC94/350/94 |Rondella 5 FC94/350/120 |Molla 1
FC94/350/95 |Supporto rotazione 1 FC94/350/121 |Chiavetta 1
FC94/350/96 |Dado 1 FC94/350/122 |Boccola di plastica 4
FC94/350/97 |Dado esagonale M8 2 FC94/350/123 [Boccola fissa 1
FC94/350/98 |Cinghia di trasmissione 1 FC94/350/124 |Vite di bloccaggio M6 x 12 1
FC94/350/99 |Anello di sicurezza 1 FC94/350/125 |Vite piatta M5 x 6 1
FC94/350/100 |Cuscinetto 80101 1 FC94/350/126 |Vite a testa esagonale M6 x 20 1
FC94/350/101 |Tendi nastro 1 FC94/350/127 |Rondella plastica quadrata 1
FC94/350/102 |Asse tendi nastro | 1 FC94/350/128 |Vite a testa semicirc. M5 x 14 1
FC94/350/103 |Asta tendi nastro 1 FC94/350/129 |Rondella @ 4 9
FC94/350/104 |Spina elastica | * 6 FC94/350/130 |Manopola 1
FC94/350/105 [Manopola tendi nastro 1 FC94/350/131 |Vite a testa semicirc. M4 x 30 8
FC94/350/106 |Anello 28 2 FC94/350/132 |Microinterruttore 2
FC94/350/107 |Dado esagonale M8 6 FC94/350/133 |Dado esagonale M4 4
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14 SMALTIMENTO COMPONENTI E MATERIALI

Qualora la macchina debba essere rottamata, si deve procedere allo smaltimento delle sue

parti in modo differenziato.

Abbiate rispetto dell’ambiente!

Rivolgersi ad un centro specializzato per la raccolta di materiali metallici.

La struttura della Sega a nastro e la lama sono in acciaio, mentre alcune
parti come la protezione del motore elettrico, ecc. sono in materiale
polimerico. A tal proposito, suddividere i materiali in funzione della loro
natura, incaricando imprese specializzate abilitate allo smaltimento, in
osservanza di quanto prescritto dalla legge.

Abbiate rispetto dell’ambiente!

Smaltire i residui di lavorazione (trucioli,.segatura, ecc.) nel rispetto della normativa vigente.

15 RICERCA DEI GUASTI

PROBLEMA

WABILE CAUSA

Funzionamento
rumoroso.

SOLUZIONE

,|'A) Cuscinetti danneggiati.
B) Cuscinetti non lubrificati.

C) Sfregamento della lama.

D) Lama allentata.

A) Contattare il Servizio Assistenza.

B) Lubrificare.

C) Smontare / sostituire la lama e
verificarne lo scorrimento.

D) Ruotare il pomello tendi-lama.

Il motore non si
avvia.

A) Alimentazione elettrica.

B) Collegamenti elettrici.

C) Protezione termica
intervenuta.

D) Avvolgimenti del motore
bruciati.

E) Interruttore rotto.

A) Verificare cavo d’alimentazione.
B) Verificare i collegamenti elettrici.
C) Resettare la protezione.

D) Contattare il Servizio Assistenza.

E) Contattare il servizio assistenza.

Scarsa efficienza di
taglio / eccessivo
surriscaldamento.

A) Pressione eccessiva.

B) Lama usurata o che non
taglia bene.

C) Materiale non idoneo.

A) Applicare meno pressione.

B) Verificate I'affilatura ed il grado di
usura della lama.

C) Utilizzare solo materiali di legno e
materie assimilate.
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