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Fissare la macchina sul pavimento, utilizzando n° 4 bulloni o tasselli da muro.

4. Serrare i 4 dadi solamente quando vi siete assicurati che la macchina sia livellata e
perfettamente orizzontale. Eventualmente, se necessario, inserire degli spessori di
gomma o di lamiera sotto al basamento.

5. \Verificare la stabilita e la sicurezza del Trapano.

Verifica del fissaggio e della stabilita

Verificate sempre la stabilita ed il corretto fissaggio della macchina, prima di collegare
I'alimentazione elettrica e prima di metterla in funzione.

7.3 Installazione elettrica

Il Trapano ad ingranaggi TO41 viene fornito con i cavi di alimentazione collegati al quadro
elettrico,non e dotato spina all’estremita ed € quindi necessario l'intervento di un elettricista
specializzato per il collegamento della spina, che deve essere del tipo trifase 400V / 50Hz.

7.4 Messa in servizio

Diverse componenti del Trapano ad ingranaggi TO41, come ad esempio la colonna, le viti
di scorrimento della tavola di lavoro, ecc. sono ricoperte di apposito grasso protettivo e
avvolte con una pellicola plastica. Occorre rimuovere sia la pellicola sia il grasso, quest’ultimo
con appositi solventi.

)

Pericolo di contatto con sostanze nocive

La rimozione del grasso.deve essere effettuata indossando gli opportuni Dispositivi di
Protezione Individuale gualiz guanti di gomma e mascherina.

1)

Prima di avviare la'macchina, controllare che tutti i movimenti del mandrino e della tavola di
lavoro, siano scorrevoli. Far girare la macchina a vuoto iniziando dalle velocita piu basse per
qualche minuto. Se non vengono riscontrate irregolarita o rumori insoliti e possibile procedere
con l'utilizzo della macchina, altrimenti contattare il centro assistenza.

Tutti i diritti di riproduzione e divulgazione del presente Manuale Tecnico e della documentazione citata e/o allegata, sono riservati. E' fatto espresso divieto di riprodurre, pubblicare o distribuire informazioni tratte dal presente Manuale. Copyright by FERVI
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8 FUNZIONAMENTO

Il Trapano ad ingranaggi TO41 é una macchina semplice da utilizzare. Essa puo essere
utilizzata per eseguire la maschiatura e la foratura su metalli.

Utilizzo della macchina

Il Trapano deve essere usato solo con utensili per la lavorazione meccanica di precisione dei
metalli.

Pericolo di schiacciamento

Prima di utilizzare la macchina accertarsi che la base sia fissata rigidamente al pavimento per
evitare spostamenti o perdita di stabilita.

8.1 Preparazione per la foratura
e Fissare una morsa o un dispositivo di presa del pezzo similare sulla tavola di lavoro.

e Montare il pezzo sul dispositivo di presa, avendo cura di verificarne l'attacco stabile e
sicuro.

Pericolo d’infortunio),

e 1l pezzo da lavorare deve essere fissato saldamente alla tavola di lavoro (attraverso una
morsa o un dispositivo similare), durante il funzionamento della macchina.

e In nessun caso mantenere.il pezzo in posizione con le mani.
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8.1.1 Bloccaggio della tavola di lavoro

Rischi connessi all’'uso della macchina
Quando si effettuano delle forature o maschiature & obbligatorio bloccare la tavola, per
garantire precisione nel lavoro.

A questo scopo, bloccare la rotazione nelle direzioni desiderate, ruotando la leva presente
nella parte inferiore anteriore (Figura 20) e i bulloni nella parte inferiore posteriore (Figura 21)
della tavola di lavoro.

Figura 21 Bloccaggio rotazione verticale.
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8.2 Preparazione per la foratura
e Fissare una morsa o un dispositivo di presa del pezzo similare sulla tavola di lavoro.

e Montare il pezzo sul dispositivo di presa, avendo cura di verificarne |'attacco stabile e
sicuro.

Pericolo d’infortunio

e |l pezzo da lavorare deve essere fissato saldamente alla tavola di lavoro (attraverso una
morsa o un dispositivo similare), durante il funzionamento della macchina.

e In nessun caso mantenere il pezzo in posizione con le mani.

8.2.1 Montaggio dell’utensile per la foratura / maschiatura

Inserire I'utensile e serrare il mandrino nel seguente modo:

1. Aprire il riparo di protezione del mandrino;

2. Inserire il mandrino nella sede (Figura 22);

3. Inserire la punta nel mandrino del trapano; dopodiché serrare il mandrino utilizzando
I'apposita chiave;

4. Richiudere il riparo di protezione del mandrino.

Figura 22 Dettaglio cono macchina.

Blocco dell’utensile

Se durante le operazioni di maschiatura l'utensile si blocca all'interno del pezzo da maschiare,
mettere il trapano in foratura con rotazione sinistra per liberare il maschio. Successivamente
riprendere la maschiatura.

DOTARE LA MACCHINA DI UN MANDRINO CON FRIZIONE .
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9 MANUTENZIONE

9.1 Manutenzione ordinaria

Attraverso |'uso dell’aria compressa eliminate spesso la polvere che viene accumulata
all'interno del motore e i pezzi di metallo rimanenti sulla tavola e sulla punta.

Ogni 50 ore di lavoro o ogni 5 giorni lubrificare il meccanismo ad ingranaggi del cambio di
velocita, le superfici e le guide della tavola di lavoro, le scanalature del mandrino, i volantini
di avanzamento manuale e la cremagliera con olio.

Ogni 120 ore di lavoro o ogni mese di vita della macchina, regolare il gioco preciso della
tavola sia trasversale sia longitudinale.

Ogni 300 ore di lavoro o ogni 6 mesi di vita della macchina, eseguire un controllo
approfondito di funzionamento e usura sulla macchina, da parte di un tecnico specializzato.

Ogni 600 ore di lavoro o ogni anno di vita della macchina, regolare |'orizzontalita della
tavola per conservarne la precisione.

Tutti i diritti di riproduzione e divulgazione del presente Manuale Tecnico e della documentazione citata e/o allegata, sono riservati. E' fatto espresso divieto di riprodurre, pubblicare o distribuire informazioni tratte dal presente Manuale. Copyright by FERVI
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10 RICERCA DEI GUASTI

PROBLEMA

PROBABILE CAUSA

SOLUZIONE

Funzionamento
rumoroso

A) Mandrino asciutto

B) Cuscinetto rotto

C) Errata regolazione del
mandrino per alesare

D) Motore rumoroso

A) Smontate il gruppo
mandrino e lubrificate

B) Sostituite il cuscinetto

C) Regolare il componente

D) Controllare i cuscinetti di
supporto o la ventola

Eccessiva rotazione
fuori piano del
mandrino

A) Mandrino allentato

B) Albero del mandrino o
cuscinetto usurati
C) Mandrino rotto.

A) Serrate spingendo il
mandrino in basso verso la
tavola.

B) Sostituite I"albero del
mandrino o il cuscinetto.
C) Sostituite il mandrino

Il motore non si
avvia

A) Alimentazione elettrica

B) Collegamento del motore

C) Collegamenti degli
interruttori

D) Avvolgimentis del motore
bruciati

E) Interruttore rotto

A) Verificate il cavo di
alimentazione

B) Verificate i collegamenti del
motore

C) Verificate i collegamenti
degli interruttori

D) Sostituite il motore

E) Sostituite l'interruttore

L'utensile si inceppa
nel pezzo in lavoro

A) Pressione eccessiva sulla
maniglia di avanzamento

B). Utensile allentato

C) Velocita troppo elevata

A) Applicate meno pressione

B) Serrate 'utensile
C) Cambiate la velocita

L’utensile si brucia o
fuma

A) Velocita errata. Ridurre i
giri al minuto

B) I trucioli non si scaricano

C) Utensile usurato o che non
taglia bene il materiale

D) Necessita di lubrificazione

E) Errata pressione di
avanzamento
F) Materiale troppo  duro

senza raffreddamento

A) Vedi tabella velocita

B) Pulite I'utensile

C) Verificate [I'affilatura e la
conicita

D) Lubrificate mentre forate

E) Applicate meno pressione

F) Utilizzare un idoneo fluido di
raffreddamento (ad
esempio per l'acciaio)

La corsa della tavola
non ¢€ bilanciata

A) I lasco del cono del
mandrino & troppo ampio

B) Le leve di bloccaggio sono
troppo lente

A) Regolare il bullone

B) Stringere le leve

troppo alta

C) Avanzamento troppo C) Ridurre la profondita di
profondo avanzamento
La temperatura del A) Lubrificazione A) Lubrificare il porta
porta mandrino é insufficiente mandrino
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danneggiato

PROBLEMA PROBABILE CAUSA SOLUZIONE
A) Tavola orizzontale non A) Effettuare il controllo e la
Mancanza di precisa manutenzione della
precisione tavola per mantenere
una buona orizzontalita
A) Sporcizia, grasso, o0 olio A) Usare detergenti (alcool,
. all'interno del cono ecc.) per pulire la parte
Il mandrino non -
. morse conica del trapano, e del
rimane attaccato al .
mandrino.
canotto . N - . .
B) |l mandrino e B) Sostituire il mandrino

(non tentare di ripararlo)

~

11 SMALTIMENTO COMPONENTI E MATERIALI

Il trapano fresa € realizzato con materiali plastici e metalli, all’'atto della rottamazione
smontare e separare i materiali, quindi consegnarli ad operatori ecologici specializzati nello
smaltimento e riciclaggio dei diversi materiali.

Abbiate rispetto dell’'ambiente!

Rivolgersi ad un centro specializzato per la raccolta di materiali metallici.

Tutti i diritti di riproduzione e divulgazione del presente Manuale Tecnico e della documentazione citata e/o allegata, sono riservati. E' fatto espresso divieto di riprodurre, pubblicare o distribuire informazioni tratte dal presente Manuale. Copyright by FERVI

B rocina34disl

W




- Tutti i diritti di riproduzione e divulgazione del presente Manuale Tecnico e della documentazione citata e/o allegata, sono riservati. E' fatto espresso divieto di riprodurre, pubblicare o distribuire informazioni tratte dal presente Manuale. Copyright by FERVI -
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12 CIRCUITO ELETTRICO
12.1Circuito elettrico 400V
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13 PARTI DELLA MACCHINA

TAVOLA A
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MACCHINE E ACCESSORI

Parte N° Descrizione Parte N° Descrizione
TO41/A001 Protezione testa TO41/A030 Chiave
T041/A002 Coperchio testa TO41/A031 Albero
TO41/A003 Anello di ritenuta TO41/A032 Ingranaggio
T041/A004 Anello di ritenuta T0O41/A033 Ingranaggio
T041/A005 Base ermetica TO41/A034 Ingranaggio
TO41/A006 Anello ermetico TO41/A035 Ingranaggio
TO41/A007 Motore TO41/A036 Cuscinetto
TO41/A008 Vite TO41/A037 Chiave
T041/A009 Rondella TO41/A038 Chiave
TO41/A010 Piastra TO41/A039 Sfera
T041/A011 Copertura bullone T041/A040 Molla

mandrino

T041/A012 En?r? d‘iion‘zert“ra bullone | 641/a041 Anello di ritenuta esterno
TO41/A013 Vite TO41/A042 Chiave
TO41/A014 Perno TO41/A043 Vite
TO41/A015 Vite TO41/A044 Albero
T041/A016 Vite T0O41/A045 Ingranaggio
TO41/A017 Chiave‘ TO41/A046 Ingranaggio
T041/A018 Bullone TO41/A047 Ingranaggio
T041/A019 Coperchio T0O41/A048 Ingranaggio
TO41/A020 Leva velocita TO41/A049 Ingranaggio
TO41/A021 Perno TO41/A050 Chiave
T041/A022 Tappo olio T0O41/A051 Chiave
T041/A023 Vite TO41/A052 Chiave
TO41/A024 Vite TO41/A053 manicotto mandrino
TO41/A025 Indicatore olio TO41/A054 Mandrino
TO41/A026 albero TO41/A055 Cuscinetto
TO41/A027 Ingranaggio T041/A056 Cuscinetto
TO41/A028 Cuscinetto TO41/A057 Manicotto scanalato
TO41/A029 Cuscinetto TO41/A058 Ingranaggio
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_ Parte N° Descrizione Parte N° Descrizione
:% T041/A059 Anello di ritenuta TO41/A087 Piastra in plastica

2; T041/A060 Base di fissaggio T0O41/A088 Maniglia

; TO41/A061 Supporto base TO41/A089 Molla di compressione
; T041/A062 Dado T0O41/A090 Piastra graduata

:; T041/A063 Pomello TO41/A091 Maniglia

é TO41/A064 Anello graduato TO41/A092 Sfera maniglia

% T041/A065 Bullone di fissaggio T0O41/A093 Ruota maniglia

E T041/A066 Scala TO41/A094 Componente maniglia
g TO41/A067 Rondella di fissaggio T0O41/A095 Vite

U T041/A068 Dado di fissaggio T0O41/A096 Vite

; TO41/A069 Rondella TO41/A097 Rondella

U T041/A070 Vite TO41/A098 Vite

g TO41/A071 Perno TO41/A099 Vite

é TO41/A072 Bullone TO41/A100 Vite

TO41/A073 Anello di separazione TO41/A101 Perno

E’ TO41/A074 Coperchio .‘cu‘scinetto TO41/A102 Chiave

g TO41/A075 Vite TO41/A103 Vite

H TO41/A076 Perno TO41/A104 Perno

E TO41/A077 Box TO41/A105 Bullone di fissaggio

’__’ T041/A078 Albero TO41/A106 Blocco di fissaggio

i TO41/A079 Coperchio TO41/A107 Blocco di fissaggio

f T041/A080 Vite TO41/A108 Maniglia aggiustamentoi
:‘j T041/A081 Anello di separazione TO41/A109 Albero

é TO41/A082 Ruota TO41/A110 Leva

U T041/A083 Albero pinione TO41/A111 Leva

’; TO41/A084 Corpo leve TO41/A112 Anello di ritenuta

é T041/A085 Base in gomma TO41/A113 Vite

: T041/A086 Coperchio in plastica TO41/A114 Sede manovella
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MACCHINE E ACCESSORI

Parte N°

Descrizione

Parte N°

Descrizione

TO41/A115

Sigillo olio

TO41/A118

Leva

TO41/A116

Albero leva lunga

TO41/A119

Sigillo olio

TO41/A117

Supporto leva
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MACCHINE E ACCESSORI

Parte N° Descrizione Parte N° Descrizione
TO41/B01 Base T0O41/B23 Rondella
TO41/B02 Colonna TO41/B24 Bullone
TO41/B03 Fermo T041/B25 Manovella
T041/B04 Sollevatore tavola T041/B26 Anello di fissaggio
TO41/B05 Tavola di lavoro T041/B27 Vite
T041/B06 Corpo elevatore T041/B29 Bullone
T041/B0O7 Coperchio colonna T041/B30 Rondella
T041/B08 Anello di guida bloccato T041/B31 Dado
T041/B09 Ghiera superiore T041/B40 Blocco
TO41/B10 Ghiera inferiore TO41/B41 Albero
TO41/B11 Anello fisso TO41/B42 Rondella
T041/B12 Vite T041/B43 Anello di ritenuta
T041/B13 Vite T041/B44 Ingranaggio elicoidale
T041/B14 Rondella T041/B45 Albero piccolo
TO41/B15 Rondella TO41/B46 Maniglia
T041/B16 Bullone TO41/B47 Vite
TO41/B17 Rondella TO41/B48 Maniglia
TO41/B18 Bullone TO41/B49 Vite
TO41/B19 Maniglia | T0O41/B50 Vite
T041/B20 Bullone ™, T041/B51 Bullone
TO41/B21 Rondella TO41/B52 Rondella
T041/B22 Dado T041/B53 dado
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