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9.3 Maschiatura 
Per eseguire lavori di maschiatura, utilizzare un utensile appropriato quindi: 
 

1. Portate l’apposito selettore in posizione Maschiatura. 
2. Ruotare il volantino per abbassare il mandrino in modo da avviarne la rotazione (DESTRA) 

e portare l’utensile alla quota stabilita seguendo la velocità di discesa imposta 
dall’utensile.  

3. Quando viene raggiunta la quota 0, il blocchetto aziona l’inversione di rotazione 
dell’utensile (SINISTRA) a questo punto riportare il volantino in posizione di riposo 
seguendo la velocità di risalita imposta dall’utensile stesso.  

 
Nel caso in cui l’utensile dovesse incepparsi in fase di discesa è possibile avviare la rotazione 
inversa premendo e tendo premuto l’apposito pulsante,  quindi sollevare leggermente il 
mandrino per sfilare l’utensile di maschiatura. Quando si è sicuri che l’utensile è libero è 
possibile riprendere la maschiatura semplicemente rilasciando il pulsante. 

 

 
Maschiatura 

Effettuate operazioni di maschiatura solo a bassa velocità di rotazione MAX 150 rpm. 
NON invertite il senso di rotazione quando il mandrino è in movimento. 
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10 MANUTENZIONE 
10.1 Manutenzione ordinaria 
Attraverso l’uso dell’aria compressa eliminate la polvere che viene accumulata all’interno del 
motore ed i residui di lavorazione rimanenti sul piano di lavoro. 
 

 
Lavori con l’aria compressa 

Utilizzate sempre occhiali di protezione quando eseguite lavori con l’aria compressa e non 
superate la pressione di 2 bar. 

10.2 Lubrificazione 
Attraverso la spia posta a destra della testata verificate che il livello di olio lubrificante sia 
adeguato. 
In caso di necessità rabboccare olio lubrificante attraverso il foro posto nella parte superiore 
della testata. 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
Figura 18 – Spia e tappo dell’olio lubrificante. 

 

 
Cavo di alimentazione usurato 

Sostituite immediatamente il cavo di alimentazione nel momento in cui vi accorgete che 
quest’ultimo sia usurato, tagliato o danneggiato. 

 
Ogni 50 ore di lavoro o ogni 5 giorni lubrificare il meccanismo ad ingranaggi e le superfici 
rotanti della tavola e le scanalature del mandrino con olio. 
 
Ogni 300 ore di lavoro o ogni 6 mesi di vita della macchina, eseguire un controllo 
approfondito di funzionamento e usura sulla macchina, da parte di un tecnico specializzato.  
 
Ogni 600 ore di lavoro o ogni anno di vita della macchina, regolare l’orizzontalità della 
tavola per conservarne la precisione. 
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Figura 19 - Inserimento e svuotamento olio di lubrificazione testa. 
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11 RICERCA GUASTI 
 

PROBLEMA PROBABILE CAUSA SOLUZIONE 

Funzionamento 
rumoroso 

A) Tensione errata della 
cinghia 

B) Mandrino asciutto 
C) Puleggia allentata 
D) Cuscinetto rotto 

A) Regolate la tensione 
B) Togliete il gruppo mandrino 

canotto e lubrificate. 
C) Serrate la puleggia 
D) Sostituite il cuscinetto 

Eccessiva rotazione fuori 
piano del mandrino. 

A) Mandrino allentato 
 

B) Albero del mandrino o 
cuscinetto usurati 

C) Mandrino rotto. 

A) Serrate spingendo il mandrino 
in basso verso la tavola. 

B) Sostituite l’albero del 
mandrino o il cuscinetto. 

C) Sostituite il mandrino 

Il motore non si avvia. 

A) Alimentazione elettrica 
 

B) Collegamento del motore 
 

C) Collegamenti degli 
interruttori 

D) Avvolgimenti del motore 
bruciati 

E) Interruttore rotto 

A) Verificate il cavo di 
alimentazione 

B) Verificate i collegamenti del 
motore. 

C) Verificate i collegamenti degli 
interruttori. 

D) Sostituite il motore 
 

E) Sostituite l’interruttore 

La punta si inceppa nel 
pezzo in lavoro. 

A) Pressione eccessiva sulla 
maniglia di avanzamento 

B) Cinghia allentata 
 

C) Punta allentata 
D) Velocità troppo elevata 

A) Applicate meno pressione 
 

B) Verificate la tensione della 
cinghia 

C) Serrate la punta con la chiave 
D) Cambiate la velocità 

La punta si brucia o 
fuma. 

A) Velocità errata. Ridurre i 
giri al minuto. 

B) I trucioli non si scaricano 
C) Punta usurata o che non 

taglia bene il materiale. 
D) Necessita di lubrificazione 
E) Errata pressione di 

avanzamento 

A) Vedi tabella velocità 
 

B) Pulite la punta 
C) Verificate l’affilatura e la 

conicità 
D) Lubrificate mentre forate 
E) Applicate meno pressione 

La punta vibra, il foro 
non è rotondo. 

A) Nodo nel legno, punta 
affilata fuori centro 

B) Punta storta 

A) Affilare la punta in modo 
corretto 

B) Sostituire la punta 
Temperatura del porta 
mandrino troppo alta. 

A) Lubrificazione insufficiente. A) Lubrificare il porta mandrino. 

Mancanza di precisione. 

A) Tavola orizzontale non 
precisa. 

A) Effettuare il controllo e la 
manutenzione della tavola per 
mantenere una buona 
orizzontalità di essa. 

Il mandrino non rimane 
attaccato al canotto. 

A) Sporcizia, grasso, o olio 
all’interno del cono morse. 

 
B) State eseguendo una 

operazione non consentita 

A) Usare detergenti (alcool, ecc.) 
per pulire la parte conica del 
trapano, e del mandrino. 

B) Operazioni di fresatura 
provocano la caduta. 
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12 SMALTIMENTO COMPONENTI E MATERIALI 
Qualora la macchina debba essere rottamata, si deve procedere allo 
smaltimento delle sue parti in modo differenziato. 
I materiali che compongono la macchina sono: 

• Acciaio, alluminio e altri componenti metallici. 
• Materiali plastici. 
• Cavi, motori e componenti elettrici di rame. 

 

 
Abbiate rispetto dell’ambiente! 

Rivolgersi ad un centro specializzato per la raccolta di materiali da smaltire. 
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13 PARTI DI RICAMBIO 
 
TAVOLA A  
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Rif. Descrizione Rif. Descrizione 
T145/A1 Base  T145/A19 Spina 
T145/A2 Piastra T145/A20 Vite 
T145/A3 Vite T145/A21 Piastra di copertura 
T145/A4 Pompa refrigerante T145/A22 Vite 
T145/A5 Vite T145/A23 Riduttore tubo 
T145/A6 Pomello T145/A24 Connettore tubo 
T145/A7 Maniglia T145/A25 Tubo flessibile  
T145/A8 Vite T145/A26 Tube flessibile  
T145/A9 Collare a morsetto T145/A27 Giunto 
T145/A10 Albero T145/A28 Connettore tubo 
T145/A11 Pomello T145/A29 Vite 
T145/A12 Albero serraggio tavola T145/A30 Contenitore olio 
T145/A13 Vite T145/A31 Albero ad ingranaggi 
T145/A14 Piastra  T145/A32 Tavola di supporto 
T145/A15 Ingranaggio T145/A33 Tavola 
T145/A16 Vite T145/A34 Vite 
T145/A17 Cremagliera T145/A35 Rondella 
T145/A18 Colonna T145/A36 Cuscinetto a sfere 
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TAVOLA B1  
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TAVOLA B2 
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Rif. Descrizione Rif. Descrizione 
T145/B1 Scatola ingranaggi T145/B44 Ingranaggio 
T145/B2 Motore T145/B45 Chiave 
T145/B3 Rondella  T145/B46 Ingranaggio 
T145/B4 Vite T145/B47 Ingranaggio 
T145/B5 Guarnizione T145/B48 Anello di ritenuta 
T145/B6 Tappo di scarico T145/B50 Flangia 
T145/B7 Vite T145/B51 Anello di ritenuta 
T145/B8 Visore olio T145/B52 Spina  
T145/B9 Visore olio T145/B53 o-ring 
T145/B10 Vite T145/B55 Cuscinetto 
T145/B11 Spina T145/B56 Manicotto 
T145/B12 Vite  T145/B57 Ingranaggio 
T145/B13 Leva del cambio T145/B58 Ingranaggio 
T145/B14 Forchetta albero T145/B59 Albero ad ingranaggio 
T145/B15 Albero T145/B60 Chiave 
T145/B16 Leva del cambio T145/B61 Chiave 
T145/B17 Albero T145/B62 Ingranaggio 
T145/B18 Vite T145/B63 Ingranaggio 
T145/B19 Perno T145/B64 Flangia 
T145/B20 Pomello T145/B65 Vite 
T145/B21 Maniglia T145/B66 Perno 
T145/B22 Maniglia T145/B67 Flangia 
T145/B24 Molla T145/B68 o-ring 
T145/B25 Sfera di acciaio T145/B69 Perno 
T145/B26 o-ring T145/B70 Ingranaggio 
T145/B27 Anello di ritenuta T145/B71 Manicotto 
T145/B28 Vite T145/B72 Albero 
T145/B29 Piastra T145/B73 Ingranaggio 
T145/B30 Perno T145/B74 Chiave 
T145/B31 Tappo di scarico T145/B75 Ingranaggio 
T145/B32 Tubo lubrificante T145/B77 Ingranaggio 
T145/B35 Guarnizione T145/B78 Anello di ritenuta 
T145/B36 Piastra chiusura testa T145/B79 Anello di ritenuta 
T145/B37 Flangia  T145/B80 Ingranaggio 
T145/B38 o-ring T145/B81 Vite 
T145/B39 Distanziatore T145/B83 Rondella 
T145/B41 Cuscinetto T145/B84 Albero ad ingranaggio 
T145/B42 Albero T145/B85 chiave 
T145/B43 Anello di ritenuta   
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TAVOLA C1 
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Rif. Descrizione Rif. Descrizione 

T145/C1 Perno  T145/C19 Vite di bloccaggio 
T145/C2 Molla T145/C20 Vite 
T145/C3 Ingranaggio T145/C21 Maniglia 
T145/C4 Contenitore olio T145/C23 Piastra olio 
T145/C5 Albero ad ingranaggio T145/C24 Coperchio 
T145/C6 Chiave T145/C25 Perno 
T145/C8 Anello di ritenuta T145/C26 Visore olio 
T145/C9 Rondella T145/C27 Guarnizione 
T145/C10 Molla T145/C29 Maniglia 
T145/C11 Manicotto T145/C30 Selettore 
T145/C12 Cuscinetto T145/C31 Tappo olio 
T145/C13 Vite T145/C32 Vite 
T145/C14 Sfera T145/C33 Piastra 
T145/C15 Anello di ritenuta T145/C34 Vite  
T145/C18 Maniglia   
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TAVOLA D1 
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TAVOLA D2 
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Rif. Descrizione Rif. Descrizione 
T145/D1 Testa T145/D44 Cannotto 
T145/D2 Forchetta albero T145/D45 Anello 
T145/D3 Perno T145/D46 o-ring 
T145/D4 Leva T145/D47 Rondella 
T145/D5 Maniglia T145/D48 Cuscinetto 
T145/D6 Vite T145/D49 Cuscinetto 
T145/D7 Maniglia T145/D50 Cannotto piccolo 
T145/D8 Sfera T145/D51 Cuscinetto 
T145/D9 Molla T145/D52 Dado 
T145/D10 Vite T145/D53 Vite 
T145/D11 Sfera T145/D54 Perno 
T145/D12 Molla T145/D55 Molla 
T145/D13 Albero T145/D56 Ingranaggio 
T145/D14 Vite T145/D57 Anello di ritenuta 
T145/D15 Dado T145/D59 Cuscinetto 
T145/D16 Vite T145/D60 Anello di ritenuta 
T145/D17 Piastra T145/D61 Anello di ritenuta 
T145/D18 Perno T145/D62 Cuscinetto 
T145/D19 Piastra T145/D63 Chiave 
T145/D20 Perno T145/D64 Albero 
T145/D21 Anello T145/D65 Chiave 
T145/D26 Piastra T145/D66 Ingranaggio 
T145/D27 Perno T145/D67 Anello di ritenuta 
T145/D28 Supporto T145/D68 Anello di ritenuta 
T145/D29 Spina T145/D69 Anello di ritenuta 
T145/D30 Vite T145/D70 Cuscinetto 
T145/D31 Piastra di copertura T145/D71 Anello di ritenuta 
T145/D32 Piastra T145/D72 Albero 
T145/D33 Maniglia T145/D73 Cuscinetto 
T145/D34 Vite  T145/D74 Collare 
T145/D35 Vite T145/D75 Ingranaggio 
T145/D36 Collare T145/D76 collare 
T145/D37 Vite T145/D77 Perno 
T145/D38 Perno T145/D78 Molla 
T145/D39 Supporto T145/D79 Dado 
T145/D40 Albero T145/D81 Vite 
T145/D41 coperchio T145/D82 Piastra 
T145/D42 Vite T145/D83 Piastra 
T145/D13 mandrino T145/D84 Rondella 
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