



































6 USI IMPROPRI E CONTROINDICAZIONI

Le seguenti azioni descritte, che ovviamente non possono coprire l'intero arco di potenziali
possibilita di “cattivo uso” delle macchine, sono da considerarsi assolutamente vietate.

E ASSOLUTAMENTE VIETATO !!

¢ Comprimere molle o altri oggetti assimilabili;
¢ Comprimere oggetti senza averli appoggiati correttamente sul piano di pressatura;
o Comprimere oggetti di forma irregolare che possono sfuggire;

e Avvicinare le mani o altre parti del corpo alla zona di pressatura durante le fasi di
discesa del pistone;

e Utilizzare la pressa manuale senza averla correttamente fissata al pavimento;

e Impiegare la pressa manuale su superfici cedevoli e comunque con resistenza
insufficiente a sostenere il carico;

e Lasciare la pressa manuale caricata (con il circuito in pressione) incustodita;

e Eccedere la forza di pressatura (portata) e/o la pressione massima indicata nella
targhetta;

e Spostare il bancale con la pressa caricata (con il circuito in pressione);
e Consentire I'uso della pressa manuale a personale non addestrato;

o Usare la pressa manuale se non si e psicofisicamente idonei;

e Usare la pressa manuale senza la dovuta attenzione;

e Usare la pressa manuale per usi diversi da quelli per cui & concepita;

e Usare la pressa manuale in condizioni ambientali non previste;

e Usare la pressa manuale in ambienti non sufficientemente illuminati.
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7 TRASPORTO, SOLLEVAMENTO E SPOSTAMENTO

Lo spostamento ai fini del trasporto della PRESSA MANUALE IDRAULICA deve essere effettuato
mediante l'ausilio di idonei mezzi di sollevamento.

~

La Pressa Art. PO01/75 é parzialmente montata e tutti i componenti sono all'interno
dell'imballo in legno per un peso complessivo pari a 460 kg.

Il trasporto puo avvenire su mezzi di trasporto industriali quali furgoni, autocarri ecc.

Schiacciamento

e Per il sollevamento delle presse accertarsi che il mezzo utilizzato abbia una portata pari
ad almeno 600 kg.

e Non utilizzare mezzi di fortuna e non tentare il sollevamento manuale.

e Non spostare la pressa qualora ci siano persone nel raggio d’azione del mezzo di
sollevamento.

Qualora sia necessario spostare le presse dopo il montaggio, occorre:
1. Rimuovere i bulloni di fissaggio al pavimento.

2. Utilizzare un carrello elevato inserendo le forche P ® o
come descritto in figura a fianco o passare delle ™™« o ol
fasce da imbragatura sotto la trayve’ superlore ai lati e e
del cilindro idraulico. A X Lﬁ%‘;‘/

3. Sollevare la pressa con manoVre fluide e senza
strappi. ., \J ] P
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Figura 6 — Sollevamento della pressa montata.

Tutti i diritti di riproduzione e divulgazione del presente Manuale Tecnico e della documentazione citata e/o allegata, sono riservati. E' fatto espresso divieto di riprodurre, pubblicare o distribuire informazioni tratte dal presente Manuale. Copyright by FERVI
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8 MONTAGGIO E MESSA IN SERVIZIO

8.1 Avvertenze generali

I prossimi capitoli sono il cuore del manuale, in quanto
contengono le istruzioni operative vere e proprie, che vi —
insegnano ad installare, utilizzare e manutenere la Pressa
Idraulica Manuale Pneumatica.

Anche se desiderate apprendere subito le modalitd operative, L%]J

dovete prima aver letto e compreso bene le indicazioni sulla i i
sicurezza contenute nelle pagine precedenti.

TR . . .. . ©
Le operazioni di installazione e messa in servizio delle macchine, 2 N
per la loro delicatezza ed importanza, possono comportare, se &
mal eseguite, gravi rischi per la sicurezza e lincolumita delle : i3 -
persone esposte sia in questa fase che in quella successiva di uso. o o
il .
O 1B
o] EE— |o
1) O
oo °*o

1N

N Figura 7 — Condizioni di imballaggio.

ﬁ

8.2 Istruzioni per rlmuovere I imballaggio
La pressa viene fornita in una scatola di legno.

Prima di eliminare Ilmba|lagg|o controllare di non gettare parti della macchina (ad esempio
le viti di fissaggio), il manuale di istruzioni o altra documentazione.

Imballaggio standard

lasciati alla portata dei bambini in quanto fonte di potenziale pericolo.

Gli elementi dell'imballaggio (sacchetti di plastica, polistirolo espanso ecc.) non devono essere

R Pagina 15 di 28
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] L B MACCHINE E ACCESSOR

8.3 Montaggio della pressa
Per il montaggio della pressa procedere nel seguente modo:

1. Svitare i due bulloni M12 che collegano il bancale al corpo della pressa utilizzati per
rendere piu agevole il trasporto.

2. Collegare la sezione di base (Rif. O1 in Figura 20) ai
supporti laterali destro e sinistro (Rif. 03 in Figura 20)
utilizzando in sequenza una vite (Rif. 02 in Figura 20), una
rondella (Rif. 06 in Figura 20), una rondella elastica (Rif. 05
in Figura 20) e un dado (Rif. 04 in Figura 20).

Figura 8 —Installazione supporti laterali.

3. Assemblare il manometro (Rif. 43 in Figura 20) avvitandolo
in senso orario nella sede predisposta (Rif. 32 in Figura 20).
Serrare il piu forte possibile il dado (Rif. 44 in Figura 20)
per evitare perdite dal circuito.

Figura 9 — Installazione del manometro.

"3 |)

4. Assemblaggio del gruppo pompa: collegare I'assieme della
pompa (Rif. 57 in Figura 20) alla piastra di appoggio (Rif. 49 in
Figura 20) utilizzando tre viti (Rif. 51 in Figura 20) ed altrettante
rondelle elastiche (Rif. 50 in Figura 20) e stringere
energicamente.

Figura 10 — Posizionamento del gruppo pompa.

Tutti i diritti di riproduzione e divulgazione del presente Manuale Tecnico e della documentazione citata e/o allegata, sono riservati. E' fatto espresso divieto di riprodurre, pubblicare o distribuire informazioni tratte dal presente Manuale. Copyright by FERVI
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MACCHINE E ACCESSORI

Assemblaggio dei tubi di raccordo:

Tubo 1: Togliere il tappo dal tubo di raccordo
(Rif. 58 in Figura 20) e quindi inserire I'0-ring
(Rif. 45 in Figura 20). Nel frattempo togliere il
tappo dall’assieme del cilindro (Rif. 37 in
Figura 20) e connettere il tubo di raccordo
(Rif. 58 in Figura 20) stringendo
energicamente per non avere perdite.

Tubo 2: Connettere I'o-ring (Rif. 45 in Figura
20) al manometro (Rif. 43 in Figura 20) e
quindi collegarlo al tubo di raccordo (Rif. 59 in
Figura 20) stringendo con forza.

Installate quindi la leva nelle apposite sedi avvitando
i bulloni di bloccaggio.

Figura 11 — Installazione tubi di raccordo.

(Rif. 61

Valvola di uscita aria

Prima di procedere con I'assemblaggio aprire la valvola di sfogo dell’aria all’interno del cilindro

5. Spostare 'argano manuale (Rifs 11 inIFigura 20)
all’esterno della macchina e collegarla alla staffa
(Rif. 34 in Figura 20) utilizzando le viti (Rif. 02
in Figura 20), le rondelle (Rif. 06 in Figura 20),
le rondelle elastiche (Rif.:*05 in Figura 20) ed il
dado (Rif. 04 in_Figura 20). Stringere con forza
per evitare eventuali allentamenti.

Figura 12 — Installazione argano manuale.

Lista delle parti

Consultare la lista delle parti ed il relativo disegno tecnico per verificare la presenza di tutte le
parti necessarie al corretto assemblaggio della macchina.
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8.4 Installazione della pressa

Perdita di stabilita /7 Caduta

Nella scelta della posizione di installazione della Pressa & opportuno:
o che la zona sia al riparo dagli agenti atmosferici e dall’'umidita;

¢ che la superficie sia perfettamente piana, non sdrucciolevole ed indeformabile, con una
capacita di carico adeguata al peso della macchina;

e che intorno alla macchina sia possibile allestire una zona operativa libera da
impedimenti ed ostacoli;

¢ che I'ambiente sia ben illuminato.

Per il fissaggio della Pressa al suolo, procedere nel seguente modo:

1. Vincolare in modo stabile e sicuro i piedi di appoggio al pavimento, utilizzando i fori di
fissaggio presenti sui piedi stessi. A questo proposito, utilizzare idonei sistemi di
fissaggio quali bulloni, tasselli, ecc.

2. Serrare saldamente i bulloni / tasselli di fissaggio.

8.5 Collaudo preliminare
Prima dell’'utilizzo della pressa € necessario ed indispensabile eseguire un collaudo preliminare
nel suo luogo di utilizzazione.

)

Il collaudo prevede:

e un’ispezione visiva, "generale della macchina volta a stabilire [I'assenza di
danneggiamenti e/e parti usurate sulla struttura della stessa, la presenza ed il corretto
montaggio di tuttiii componenti;

e verifica dellaistabilita della pressa;

e una verifica di funzionamento della macchina facendogli compiere alcuni cicli completi
(per tutta la corsa del pistone di pressatura) a vuoto;

e una verifica di funzionamento del sistema di spostamento verticale del bancale.

Tutti i diritti di riproduzione e divulgazione del presente Manuale Tecnico e della documentazione citata e/o allegata, sono riservati. E' fatto espresso divieto di riprodurre, pubblicare o distribuire informazioni tratte dal presente Manuale. Copyright by FERVI
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9 UTILIZZO DELLA MACCHINA

9.1 Regolazione dell’altezza del bancale

Perdita di stabilita /7 Caduta

¢ Il bancale deve essere spostato verticalmente solo a macchina scarica (circuito idraulico
non in pressione).

e Accertarsi che nessuno abbia arti o parti del corpo sotto il bancale, per evitare
schiacciamenti.

Guanti di protezione

Per lo spostamento verticale del bancale, indossate sempre idonei guanti di protezione.

Collocare il bancale, ed il piano di pressatura, all’altezza desiderata in funzione delle
dimensioni del particolare da sottoporre a pressatura, nel seguente modo:

1. Scaricare il bancale togliendo tutti i cunei e le piastre di pressatura.

2. Utilizzare I'argano manuale per sollevare leggermente il bancale e togliere quindi peso
dai quattro perni di supporto. '

Schiacciamento

Non manovrate mai I'argano’tenendo le mani vicino ai denti del verricello stesso. Utilizzate

sempre I'apposita manovella.

3. Togliere la cdppiglia di blocco dai perni di bloccaggio ed
estrarli uno ad uno dalle loro sedi facendo attenzione a
non destabilizzare il bancale.

Figura 13 — Argano e perni.
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Schiacciamento

Mantenete sempre almeno due perni, uno per parte, sempre inseriti nel corpo della macchina
al di sotto del bancale per prevenire la caduta dello stesso.

4. Sollevare o abbassare il bancale utilizzando la manovella dell’argano fino all’altezza
voluta facendo attenzione che a bancale livellato i fori dello stesso coincidano con i fori
presenti sui montanti verticali della pressa.

5. Tornare ad inserire i perni di blocco, uno per parte fino all'inserimento di tutti e
quattro. Due perni, uno per parte, dovranno essere inseriti negli appositi fori del
bancale attraverso il corpo della macchina, gli altri due nei fori piu vicini possibili al
bancale al di sotto di esso come misura di sicurezza contro la caduta. Reinserite le
coppiglie di blocco su tutti i perni.

6. Allentare il tiro della fune agendo sulla manovella dell’argano facendo appoggiare
completamente il bancale sui perni appena montati

9.2 Lavoro di pressatura in manuale

1. Posizionate il particolare da pressare sopra al piano di pressatura, in centro rispetto al
pistone.

| pezzi da pressare devono avere una struttura compatta e solida e non devono essere
soggetti a sbriciolamento, per evitare la proiezione di schegge o frammenti di
materiale. Allo stesso modo, deveno avere forma regolare per evitare che, sotto la
spinta del pistone, possano sfuggire e cadere dal piano di pressatura.

Proiezione del pezzo o parti di esso

Se durante le operazioni.di pressatura, € possibile la proiezione di oggetti o schegge e
obbligatorio I'uso di ocehiali di protezione.

Figura 14 — Supporti del piano di pressatura.

2. Chiudere la valvola di scarico ruotandola in senso orario.

Tutti i diritti di riproduzione e divulgazione del presente Manuale Tecnico e della documentazione citata e/o allegata, sono riservati. E' fatto espresso divieto di riprodurre, pubblicare o distribuire informazioni tratte dal presente Manuale. Copyright by FERVI
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3. Azionare la pompa producendo un moto alternato sulla leva di
azionamento. La pressa e dotata di una leva di azionamento con
al suo interno pistoni di dimensioni differenziate. La stessa leva
all’inizio, nell’avvicinamento del punzone all’oggetto da pressare
consente un avanzamento rapido, successivamente passa
automaticamente (sempre continuando a compiere lo stesso
movimento alternato) a lavorare su un pistone di diametro piu
piccolo, che consente un avanzamento molto piu controllato,
per il lavoro di pressatura vero e proprio.

Figura 15 — Particolari della pompa.

4. Mettere in pressione il circuito idraulico della . pressa
controllando la lettura del manometro fino a quando non si
raggiunga la forza voluta.

Figura 16 — Manometro.

Manometro

Il manometro ha due scale di lettura:

e scala interna riferita a “METRIC TONS” ovvero Tonnellate nel
Internazionale;

e scala esterna riferita a “US TONS” ovvero Tonnellate nel
Anglosassone.

Sistema di

Sistema di

9.3 Eliminazione dell’aria dal circuito

Per eliminare l'aria dal circuito idraulico aprire la valvola di scarico della pressione (come
descritto in seguito) e pompare manualmente varie volte per tutta la corsa della leva.

Successivamente richiudere la valvola di scarico.
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9.4 Lavoro di pressatura con energia pneumatica

E possibile azionare la pressa anche utilizzando I'energia pneumatica fornita da una sorgente
esterna (compressore, circuito centralizzato, etc.) per mettere in pressione il circuito idraulico
in alternativa al moto di pompaggio manuale. Per sfruttare questo tipo di alimentazione,
collegare l'attacco rapido del tubo all’alimentazione dell’aria compressa, dopodiché premere
con il piede la leva di comando della valvola per azionare la pompa tramite l'apposito
comando a pedale e mettere in pressione I'olio idraulico.

Figura 17 — Pompa pneumatica e valvola di comando a pedale.

9.5 Scarico della pressione

Per scaricare la pressione dal circuito idraulico, ed azionare la corsa di salita del punzone,
occorre agire sulla “valvola di scarico” presente sulla pompa.
In particolare, svitare la mangpola della valvola in senso antiorario.

{ g

Figura 18 — Valvola di scarico.

Al termine della corsa di salita, riavvitare completamente la manopola della “valvola di
scarico”.

Riavvitare la valvola di scarico

Tutti i diritti di riproduzione e divulgazione del presente Manuale Tecnico e della documentazione citata e/o allegata, sono riservati. E' fatto espresso divieto di riprodurre, pubblicare o distribuire informazioni tratte dal presente Manuale. Copyright by FERVI

Riavvitare sempre la valvola di scarico, prima di iniziare una nuova operazione di pressatura;
altrimenti il pistone non funziona malgrado il movimento di pompaggio.
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10 MANUTENZIONE

~

Scopo di questo capitolo e di fornire tutte le cadenze e le procedure di manutenzione
necessarie per mantenere in efficienza la Pressa manuale idraulica e pneumatica.

La manutenzione e la riparazione devono essere fatte solo da personale
specializzato.

Manutenzione a macchina scarica

Prima di effettuare qualsiasi operazione di manutenzione, riportate sempre il pistone in
posizione di riposo (circuito idraulico non in pressione).

10.1Manutenzione ordinaria

Periodicita

INTERVENTO
Giornaliera | Settimanale Mensile

1. Verifica visiva generale X

2. Controllo leggibilita delle targhette . X

3. Verifica assenza di perdite »né!“}-biré'uito X

idraulico |\ N

4. Controllo livello olio;_jj“‘ I“'-;.. » X

5. Pulizia generale |  :) X

6. Controllo usura:"pistone di pressatura X

7. Controllo del serraggio dei bulloni X

8. Ingrassaggio delle parti del verricello e
delle guide

9. Controllo stato dei cavi d’acciaio per lo
spostamento del bancale
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1. Verifica visiva generale: controllare lo stato generale della macchina, la presenza di
eventuali parti danneggiate o mancanti.

2. Controllo leggibilita delle targhette: la targhetta presente sulla macchina, deve
essere perfettamente leggibile, € quindi necessario mantenerla pulita e chiederne la
sostituzione al responsabile della manutenzione se e illeggibile.

3. Verifica dell’assenza di perdite nel circuito idraulico: nessuna perdita accidentale
misurabile deve essere ammessa nel circuito idraulico, salvo un leggero inumidimento
non sufficiente a formare una goccia.

4. Controllo livello olio: controllare il livello dell’olio e, se necessario, rabboccare con
olio idraulico.

Per il controllo del livello dell’olio:

e Svitare il tappo dell’olio presente sul corpo della pompa posizionata sul lato
destro della Pressa, ubicato sulla sommita del serbatoio.

e Controllare se I'olio é sufficiente altrimenti aggiungete olio 1SO6743 e quindi
sostituite il dado di chiusura

e Riavvitare il tappo dell’olio.

Tipo di olio

Non utilizzate olio per freni o per motore.

5. Pulizia generale: la pulizia € necessaria per liberare la struttura e gli elementi mobili
da accumuli di polvere o spercizia € da macchie dovute a lubrificanti in eccesso. La
pulizia deve essere effettuata con l'utilizzo di mezzi, attrezzature e detersivi o solventi
comunemente impiegatiynelle operazioni di pulizia delle attrezzature industriali.

6. Controllo usura¢ pistone di pressatura: occorre controllare che la superficie di
pressatura del pistone non si usuri, non presenti crepe e/o cricche oppure deformazioni
anomale.

7. Controllo del serraggio delle viti: controllare che le viti di fissaggio del telaio e dei
piedi di appoggio siano perfettamente serrate.

8. Ingrassaggio del verricello e delle guide: occorre ingrassare le parti mobili del
verricello'per lo spostamento verticale del bancale e le guide di scorrimento dei cavi.

9. Controllo dello stato dei cavi d’acciaio per lo
spostamento del bancale: occorre effettuare
una verifica visiva dei cavi d’acciaio volta a
stabilire I'assenza di sfilacciamenti,
schiacciamenti, rigonfiamenti, piegamenti ecc.

Figura 19 — Cavi d’acciaio.
Nel caso in cui i cavi non siano in perfetto stato, sostituirli immediatamente.

Tutti i diritti di riproduzione e divulgazione del presente Manuale Tecnico e della documentazione citata e/o allegata, sono riservati. E' fatto espresso divieto di riprodurre, pubblicare o distribuire informazioni tratte dal presente Manuale. Copyright by FERVI

A questo proposito, contattare il Servizio Assistenza.
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MACCHINE E ACCESSORI

11 RISOLUZIONE PROBLEMI COMUNI

Problema

Causa

Soluzione

La pompa € in funzione ma il

punzone non si muove.

. Cé una perdita nel

circuito tra la pompa
ed il cilindro

. Controllate le

connessioni tra i tubi
idraulici e sostituite le
tenute

Quando apro la valvola di
scarico, il punzone non torna

alla posizione di riposo

Il tubo dell’olio si e
allentato

La pompa €& piena
d’olio
Il cilindro / pistone é
rotto

. Controllate le

connessioni tra i tubi
idraulici

. Aprite la valvola di

scarico della pompa

. Sostituite il gruppo

cilindro

Utilizzando il pompaggio in
manuale il punzone non si

muove

La valvola di scarico
non e completamente
chiusa.

. E presente dell’aria nel

sistema

. Controllate e chiudete

la valvola di scarico.

. Scaricate I'aria  dal

circuito

Utilizzando il pompaggio in
modalita pneumatica, la

pompa funziona ma il
punzone non si muove

La valvola di scarico
non & completamente
chiusa.

. E presente dell’aria nel

sistema

. Controllate e chiudete

la valvola di scarico.

. Scaricate I'aria  dal

circuito

Il punzone non riesce ad
effettuare tutta la corsa di

discesa

."IYalio nel circuito non &

sufficiente.

. Aggiungete olio nel

circuito

La pompa pneumatica.non

La pressione del
circuito pneumatico é
troppo bassa per

. Verificate la pressione

dell’aria

raggiungere la
funziona pressione dell’olio
voluta
La pompa pneumatica . Sostituite la pompa
e rotta pneumatica
. Le tenute sono rotte . Sostituite le tenute
Perdita d’olio . Alcune parti di . Stringete le parti

connessione si  sono
allentate

avvitate
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] L B MACCHINE E ACCESSOR

12 PARTI DI RICAMBIO
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MACCHINE E ACCESSORI

Rif. Descrizione Quantita Rif. Descrizione Quantita
P001/75/01 | Sezione della base 2 P001/75/35 | Perno 2
P001/75/02 | Vite 14 P0O01/75/36 | Vite 4
P001/75/03 | Supporto 4 P001/75/37 | Assieme del cilindro 1
P001/75/04 | Dado 14 P001/75/38 | Vite 4
P0O01/75/05 | Rondella elastica 42 P0O01/75/39 | Prigioniero 5
P001/75/06 | Rondella 42 P001/75/40 | Sella zigrinata 1
P001/75/07 | Perno 2 P001/75/41 | Manometro 1
P0O01/75/08 | O-ring 4 P0O01/75/42 | Anello di nylon 1
P001/75/09 | Carrucola 2 P001/75/43 | Raccordo 1
P001/75/10 | Vite 4 P001/75/44 | Dado 1
PO01/75/11 | Argano manuale 1 P0O01/75/45 | O-ring 2
P001/75/12 | Perno del bancale 4 P001/75/46 | Vite 9
P001/75/13 | Coppiglia del perno 8 P001/75/47 | Rondella elastica 9
P001/75/14 | Vite 24 P001/75/48 | Piastra connessione 1
P001/75/15 | Boccola 4 P001/75/49 | Piastra connessione 1
P001/75/16 | Albero con carrucola 2 P001/75/50 | Rondella 4
P001/75/17 | Dado 4 P001/75/51 | Vite 4
P001/75/18 | Rondella elastica 4 P001/75/52
P0O01/75/19 | Rondella 4 P001/75/53 | Leva 1
P001/75/20 | O-ring 8
P001/75/21 | Carrucola 1 P001/75/55 | Valvola di rilascio 1
P001/75/22 | Vite ' 2 P001/75/56 | Vite 2
P0O01/75/23 | Bancale 1 PO01/75/57 | Assieme pompa 1
P0O01/75/24 | Appoggia pezzo 2 P001/75/58 | Tubo olio corto 1
P0O01/75/25 | Carrucela 1 PO01/75/59 | Tubo olio lungo 1
P001/75/26 | Albero 2 PO01/75/60 | Tappo dell’'olio 1
P001/75/27 | Blocco scorrevole 4 P001/75/61 | Anello di nylon 1
P001/75/28 | Molla 4 P001/75/62 | Tubo dell’olio 1
P001/75/29 | Piastra cilindro 1 P001/75/63 | Tubo dell’aria 1
P001/75/30 | Piastra connessione 2 P001/75/64 | Tubo dell’aria 1
P001/75/31 | Piastra connessione 2 P001/75/65 | Attacco rapido 1
P001/75/32 | Montante 1 P001/75/66 | Vite 1
P001/75/33 | Montante 1 P001/75/67 | Cavo 1
P001/75/34 | Piastra connessione 4 P001/75/68 | Cavo 1
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13 SCHEMA CIRCUITO IDRAULICO

HIGH PRESSURE

LOW PRESSURE
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